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Skrypt Projektowanie procesow konwencjonalnych jest przeznaczony dla
studentéw kierunku mechanika i budowa maszyn jako pomoc dydaktyczna. Moze
on réwniez stuzy¢ do realizacji prac przejSciowych oraz dyplomowych z tego zakre-
su. Zawiera podstawowe wiadomosci z zakresu projektowania proceséw technolo-
gicznych obrébki elementéow maszyn.

Skrypt podzielony jest na cztery czesci. Pierwsza zawiera podstawowe za-
gadnienia z technologii maszyn, bezposrednio zwigzane z projektowaniem proce-
séw technologicznych. Przedstawione w niej zagadnienia dotycza:

— podstaw procesu technologicznego obrébki,

— rodzajéw produkgji i ich charakterystyka,

— form organizacyjnych produkgji,

— zakresu prac wykonywanych przy projektowaniu procesu technologiczne-
go elementéw maszyn,

— konwencjonalnej metody projektowania proceséw technologicznych,

— komputerowego wspomagania projektowania proceséw technologicznych.

Druga czes¢ skryptu dotyczy analizy danych wejsciowych do projektowania
procesow. Uszeregowane sg one wedtug kolejnosci rozwazania, tj.:

— analiza danych wyjsciowych do projektowania procesu technologicznego,
— rodzaje potfabrykatow iich dobér,

— ustalenie rodzaju obrobki,

— ustalenie naddatkéw na obrdébke,

— podstawowe wzory do obliczenia programu produkcyjnego.

Kolejna czes$¢ skryptu wigze sie z zagadnieniami, ktore przyszty technolog
powinien umiec rozwigzac przy realizacji procesu technologicznego. Uszeregowane
sg one wedtug harmonogramu realizacji standardowego procesu technologicznego
elementow maszyn, tj.:

— okreslenie struktury procesu technologicznego,

— omodwienie podstawowego zaplecza technicznego (parku maszynowego),
— omdwienie kart (analizy technologicznej konstrukgji, technologii i instrukcyjnych),
— ustalenie technicznej normy czasu pracy.



Ostatnia czesc¢ skryptu obejmuje analize kosztow produkcji.
Na koncu skryptu umieszczono literature, ktora ma utatwié studentom, przysztym
inzynierom mechanikom poszukiwanie dodatkowych informacji z zakresu projek-
towania procesow technologicznych.
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