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Obróbka skrawaniem jest podstawową techniką wytwarzania w budowie maszyn, 
narzędzi, lotnictwie i motoryzacji. Bez znajomości podstaw skrawania nie można 
projektować nowoczesnych i efektywnych procesów technologicznych ani prowa-
dzić wysokowydajnej obróbki części maszyn.

W książce przedstawiono obecny stan wiedzy o kształtowaniu ubytkowym materia-
łów konstrukcyjnych ostrzami o zdefiniowanej geometrii. Omówiono w niej:
• materiały narzędziowe oraz cechy geometryczne ostrzy narzędzi,
• mechanikę, tribologię i termodynamikę procesu skrawania,
•  mechanizmy odkształceń plastycznych i dekohezji materiału w procesie skrawania,
•  modelowanie oddziaływań fizycznych z zastosowaniem technik numerycznych i sy-

mulacji komputerowej,
•  ocenę skrawalności stosowanych w przemyśle materiałów konstrukcyjnych oraz 

zasady optymalizacji i doboru warunków obróbki,
•  nowoczesne sposoby skrawania materiałów, m.in. obróbkę z dużą prędkością skra-

wania, skrawanie wysokowydajne, obróbkę hybrydową, a także wielorakie zasto-
sowania techniki komputerowej i informacyjnej w kontekście strategii Produkcja 4.0,

•  ocenę i prognozowanie parametrów stanu technologicznej warstwy wierzchniej 
przedmiotu.

Na końcu książki zamieszczono słownik angielsko-polski z zakresu skrawania 
materiałów konstrukcyjnych.

Wydanie trzecie rozszerzono o nowe wiadomości dotyczące modelowania proce-
su skrawania, nowoczesnych technologii ubytkowego kształtowania materiałów, 
roli techniki komputerowej i informacyjnej w procesie skrawania, techniki VR oraz 
charakterystyki 3D chropowatości powierzchni.

Publikację kierujemy do studentów wydziałów mechanicznych wyższych szkół tech-
nicznych i kadry naukowej tych uczelni oraz pracowników jednostek B&R. Może być 
również przydatna dla inżynierów mechaników pracujących w przemyśle maszyno-
wym, motoryzacyjnym, lotniczym i precyzyjnym. 
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Od Autora

Obróbka skrawaniem jest podstawową techniką wytwarzania w  budowie 
maszyn i według prognoz jej udział w przyszłości nie ulegnie zmianie, a w przy-
padku obróbki hybrydowej, mikro- i nanoobróbki nawet się zwiększy. Od kilku 
dekad obserwuje się dynamiczny wzrost automatyzacji, informatyzacji i cyfry-
zacji procesów wytwórczych. Aby można było w pełni urzeczywistnić stero-
wanie przebiegiem procesu obróbkowego i  jakością wytwarzanego wyrobu, 
niezbędny jest pełny, trójwymiarowy model procesu skrawania. Postęp w mo-
delowaniu i  symulacji 3D procesu skrawania przy użyciu zaawansowanej 
techniki komputerowej jest wyraźny, szczególnie modelowania wirtualnego 
na potrzeby Produkcji 4.0. Głównie ze względów ekonomicznych i niewielkie 
zainteresowanie przemysłu udział ośrodków badawczych z  Polski w  świa-
towym programie skrawania „komputerowego” jest niewielki. Nie znaczy to 
jednak, że studenci wydziałów mechanicznych politechnik i  inżynierowie-
-technolodzy muszą być pozbawieni nowoczesnej wiedzy w postaci literatury 
fachowej, podstaw modelowania i baz danych. Od pierwszego wydania mojej 
książki upłynęło ponad 20 lat, a od drugiego osiem, co w nowoczesnej techno-
logii oznacza całą epokę.

Niniejsza książka w  dużej mierze wychodzi naprzeciw tym zapotrzebo-
waniom, gdyż w miarę możliwości przedstawiłem w niej obecny stan wiedzy 
z zakresu teorii i praktyki obróbki skrawaniem na świecie i jej miejsce pośród 
innych technik wytwórczych. Aktualność zamieszczonych informacji gwa-
rantują liczne cytowania z  książek, czasopism naukowych i  technicznych, 
a w szczególności z CIRP Annals Manufacturing Technology. Układ treści umoż-
liwia Czytelnikowi odróżnienie i ocenę, co można nazwać informacją technolo-
giczną, podawaną przez producentów materiałów narzędziowych, narzędzi 
skrawających i  obrabiarek w  katalogach lub dostępną w  internecie, od infor-
macji naukowych, pogłębiających wiedzę o  fizycznym mechanizmie procesu 
skrawania i zasadach jego modelowania.

W  obecnym wydaniu książki pozostawiłem układ rozdziałów, ale doko-
nałem dość istotnych zmian w  ich treści i  wprowadziłem nowe informacje 
na temat procesu skrawania, które pojawiły się w ostatniej dekadzie i zostały 
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 XII Od Autora

zaakceptowane przez środowisko naukowe i badawcze. W ten sposób książka 
będzie lepiej dostosowana do programów wykładów na studiach II i III stopnia 
i będzie bardziej przydatna dla inżynierów z przemysłu wytwórczego. 

Trudnego wyboru materiałów dokonałem na podstawie moich ponad czter-
dziestoletnich doświadczeń w  pracy naukowej i  dydaktycznej, korzystając 
z międzynarodowych kontaktów naukowych. W tym miejscu chciałbym po-
dziękować wszystkim osobom, które w czasie powstawania trzeciego wydania 
książki przesyłali mi materiały z własnych zbiorów, nie szczędzili dobrych rad 
i życzliwie utwierdzali mnie w przekonaniu o celowości kolejnego zadania. 

Dziękuję całej mojej Rodzinie za cierpliwość i wsparcie w czasie prac nad 
książką, a  mojemu współpracownikowi, dr. Krzysztofowi Żakowi, za pomoc 
w przygotowaniu grafiki i obsługę internetową. 

Mam nadzieję, że funkcjonująca w  nauce zasada ciągłego udoskonalania 
wiedzy empirycznej zainspiruje Szanownych Czytelników do podzielenia się 
ze mną swoimi krytycznymi uwagami i spostrzeżeniami.

Moją pracę i  włożony w  nią trud intelektualny chciałbym, tak jak w  po-
przednich wydaniach, poświęcić wszystkim Profesorom, którzy tworzyli i roz-
wijali polską szkołę obróbki skrawaniem.

Wit Grzesik
Opole, luty 2018 r.
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