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Od Autora

Obrébka skrawaniem jest podstawowa technika wytwarzania w budowie
maszyn i wedlug prognoz jej udzial w przyszlosci nie ulegnie zmianie, a w przy-
padku obrébki hybrydowej, mikro- i nanoobrébki nawet sie zwiekszy. Od kilku
dekad obserwuje sie dynamiczny wzrost automatyzacji, informatyzacji i cyfry-
zacji procesdow wytworczych. Aby mozna bylo w pelni urzeczywistnic¢ stero-
wanie przebiegiem procesu obrébkowego i jakoscia wytwarzanego wyrobu,
niezbedny jest pelny, tréjwymiarowy model procesu skrawania. Postep w mo-
delowaniu i symulacji 3D procesu skrawania przy uzyciu zaawansowanej
techniki komputerowej jest wyrazny, szczegélnie modelowania wirtualnego
na potrzeby Produkgji 4.0. Gléwnie ze wzgledéw ekonomicznych i niewielkie
zainteresowanie przemystu udzial osrodkéw badawczych z Polski w $wia-
towym programie skrawania ,komputerowego” jest niewielki. Nie znaczy to
jednak, ze studenci wydzialéw mechanicznych politechnik i inzynierowie-
-technolodzy musza by¢ pozbawieni nowoczesnej wiedzy w postaci literatury
fachowej, podstaw modelowania i baz danych. Od pierwszego wydania mojej
ksiazki uptynelo ponad 20 lat, a od drugiego osiem, co w nowoczesnej techno-
logii oznacza cala epoke.

Niniejsza ksigzka w duzej mierze wychodzi naprzeciw tym zapotrzebo-
waniom, gdyz w miare mozliwosci przedstawilem w niej obecny stan wiedzy
z zakresu teorii i praktyki obrébki skrawaniem na $wiecie i jej miejsce posréd
innych technik wytwoérczych. Aktualnoé¢ zamieszczonych informacji gwa-
rantujg liczne cytowania z ksiazek, czasopism naukowych i technicznych,
a w szczegOlnosci z CIRP Annals Manufacturing Technology. Uklad tresci umoz-
liwia Czytelnikowi odréznienie i ocene, co mozna nazwac informacjg technolo-
giczng, podawang przez producentéw materialow narzedziowych, narzedzi
skrawajacych i obrabiarek w katalogach lub dostepna w internecie, od infor-
macji naukowych, poglebiajacych wiedze o fizycznym mechanizmie procesu
skrawania i zasadach jego modelowania.

W obecnym wydaniu ksiazki pozostawilem uklad rozdzialéw, ale doko-
nalem doé¢ istotnych zmian w ich tresci i wprowadzilem nowe informacje
na temat procesu skrawania, ktére pojawily sie w ostatniej dekadzie i zostaly
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zaakceptowane przez Srodowisko naukowe i badawcze. W ten sposéb ksiazka
bedzie lepiej dostosowana do programéw wykladéw na studiach II'i III stopnia
i bedzie bardziej przydatna dla inzynieréw z przemystu wytworczego.

Trudnego wyboru materialéw dokonatem na podstawie moich ponad czter-
dziestoletnich doswiadczen w pracy naukowej i dydaktycznej, korzystajac
z miedzynarodowych kontaktéw naukowych. W tym miejscu chcialbym po-
dzigkowa¢ wszystkim osobom, ktére w czasie powstawania trzeciego wydania
ksigzki przesylali mi materiaty z wlasnych zbioréw, nie szczedzili dobrych rad
i zyczliwie utwierdzali mnie w przekonaniu o celowosci kolejnego zadania.

Dzigkuje calej mojej Rodzinie za cierpliwos¢ i wsparcie w czasie prac nad
ksigzka, a mojemu wspotpracownikowi, dr. Krzysztofowi Zakowi, za pomoc
w przygotowaniu grafiki i obsluge internetowa.

Mam nadzieje, ze funkcjonujagca w nauce zasada cigglego udoskonalania
wiedzy empirycznej zainspiruje Szanownych Czytelnikoéw do podzielenia si¢
ze mna swoimi krytycznymi uwagami i spostrzezeniami.

Moja prace i wlozony w nig trud intelektualny chcialbym, tak jak w po-
przednich wydaniach, poswieci¢ wszystkim Profesorom, ktérzy tworzyli i roz-
wijali polska szkole obrébki skrawaniem.

Wit Grzesik
Opole, luty 2018 1.
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