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Rozdziat 6.
Magazyn narzedzi

Magazyn narzedzi w Edgecam to bazy danych oparte na formacie Microsoft SQL Server, ktére
instalujg sie razem z programem. Magazyn narzedzi zawiera narzedzia skrawajace wykorzysty-
wane podczas definiowania obrdbki.

W tym rozdziale poznasz zasady funkcjonowania Magazynu narzedzi oraz budowe nowych narze-
dzi skrawajacych.

Jesli nie przegladales jeszcze rozdziatu dotyczacego Panelu startowego — Edgecam Launcher, Maga-
zynu 1 Administratora Magazynu — ustawienia Magazynu narzedzi, to przed przystapieniem do
czytania tego rozdzialu zachecam Cie do zapoznania sie z rozdzialem 2. W tym rozdziale tylko
uzupelnie tres¢ o funkeje charakterystyczne dla ustawienia Magazynu narzedzi, budowy nowego
narzedzia skrawajacego i sposobie ustawienia narzedzi w gtowicy rewolwerowej obrabiarki CNC.

&y AVl — do przyktadéw opisanych w tym rozdziale nagrane sa filmy instruktazowe.
F 4

Uruchomienie Magazynu narzedzi

1. Magazyn narzedzi mozesz uruchomic bez potrzeby uruchamiania samego programu
Edgecam.

2. Uruchom Edgecam 2017 R1 Panel startowy (patrz rysunek 2.2) i z grupy aplikacji
Magazyn wybierz ikone Magazyn (patrz rysunek 6.1A). Gléwnie wykonuje si¢ to
w celu uzupelnienia bazy danych o kolejne nowe narzedzie.

3. Najczesciej jednak bedziesz uruchamiat Magazyn narzedzi wtedy, gdy program bedzie
w trybie obrébki. Wéwczas mozesz go uruchomié, wskazujac w panelu Pozostate
cykle obrébkowe na karcie Obrébka ikone Magazyn (patrz rysunek 6.1B).

4. Nie musisz wchodzi¢ do Magazynu narzedzi. Odpowiedni typ narzedzia mozesz
wywolaé w postaci uproszczonego okna dialogowego. Woéwczas w panelu Pozostate
cykle obrébkowe na karcie Obrébka klikasz ikone Narzedzie (patrz rysunek 6.1C)
iz menu rozwijanego wybierasz odpowiednie narzedzie (patrz rysunek 6.1D).
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RYSUNEK 6.1. j
Uruchamianie (y
Magazynu narzedzi Narzedzie @

Wybor technologii

B

Magazyn narzedzi

i Wybiera narzedzia z bazy
danych magazynu narzedzi

Narzedzie

Wybierz narzedzie i dodaj do

Magazyn

=

Raport obrébki

raporiaw

b

G

ke

Asystent
technologi

sekwendgi
F:eza‘rskahI ‘ I
hdd 2!
Profil tokarski *

ysve3

| Noze tokarskie ‘ ‘ N6z do rowkow || Przecmak|

OILLANLAI

1. Przed otwarciem Magazynu narzedzi mozesz w pliku obrébczym okresli¢, jaki rodzaj
materiatu pétfabrykatu bedziesz obrabial. Technologie wybierasz z menu rozwijanego
na karcie Obrébka w panelu Pozostate cykle obrébkowe/Narzedzie (patrz rysunek 6.2A).

& Narzedzie
Wybierz narzedzie i dodaj do

sekwendi

Frezarska
haad 2!
Profil tokarski

ysv 23

Punkt phytki
Katy obrabki
Kierunek obrébki

Technologia

By

Technologia

Technologia

Ogdlnie

Materiat pétfabrykatu |

Dopasowanie Technologii

‘Wyhér Technologii

L)
x

| Przegladaj...
B

100

(%) =

©

1% Edgecam - (localdb)\ECSQLEXPRESS\Magazyn_toczenie ] X
‘Wazystkie 1. Castiron 2 Hightempalloy 3 MonFerous 4 Steels 5 Heattreated 6. Tool Wateriaty
£ Opis o Kad o Wendkacja ~ Rodzina o Twardose Dodg..
Alurninium - Cast alloy (6 %2 i) noz A-10/8/99 3. Mon Ferrous 0-600M/ mm Echyty.
Casge hardening steel (150 HB) o A-10/8/99 5. Heattreated 0-150HB8
Grey castiron - alloyed 033 A-10/8/99 1. Castiran Usur
Hardened Carbon Tool Steel (50-55 HRC) 039 A-10/8/99 6. Tool BO-EEHRC e
Mild Steel ENE 4. Steels Bl
Stainless steel 074 A-10/8/99 4. Steels 0-850M/ mm Filtny
Titaniurm - unalloyed ngs A-10/8/99 2. High ternp alloy  230-375HB
Iateriahy.
< > Zastosuj
Standardy |:| Wazystkie
Dirukuj Wibierz Anuluj [} Pomoc

RYSUNEK 6.2. Widok funkeji i okna Technologia

2. Nastepnie w oknie Wybér Technologii (patrz rysunek 6.2B) w polu Materiat pétfabrykatu
wybierasz Przeglgdaj. Pojawi si¢ okno (patrz rysunek 6.2C) z baza dostepnych materialéw

obrébcezych.

3. Po wybraniu ktéregos z materialdéw i otworzeniu Magazynu narzedzi zostang wy$wietlone
tylko te narzedzia, ktére s3 dopuszczone do obrobki okreslonego materiatu.
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Rozdziat 6. ¢ Magazyn narzedzi 201

Ustawienie Magazynu narzedzi

Otworz plik Edgecam Toczeniel-Magazyn.ppf.

1. Bazy danych Magazynu narzedzi znajduja sie w katalogu TStore. Sciezka do tego
katalogu: C:\Program Files\Vero Software\Edgecam 2017 RI\cam\tstore oraz
C:\Users\...\Documents\Vero Software\2017.10\Edgecam\cam\TStore.

2. W zaleznosci od liczby posiadanych obrabiarek CNC mozesz mie¢ jeden magazyn
narzedziowy, ktorym obstugujesz wszystkie maszyny, lub mozesz mie¢ kilka magazynow
narzedziowych. Wéwczas w zaleznosci od tego, ktéra maszyne programujesz,
wezytujesz odpowiedni Magazyn narzedzi.

3. Wybierz ikone Edgecam 2017 R1 Panel startowy (patrz rysunek 2.2 i rysunek 2.3).
Pojawi sie Panel startowy Edgecam 2017 RI (patrz rysunek 2.5).

4. W Panelu startowym Edgecam 2017 R1 wybierz Edgecam/Nowa czgs¢ toczenie i kliknij
lewym przyciskiem myszy (patrz rysunek 3.1).

5. Aby otworzy¢ plik Toczeniel-Magazyn.ppf, wybierz z Paska szybkiego dostepu opcje
Otwoérz (patrz rysunek 3.3) i wskaz lokalizacje pliku w katalogu r06.

6. Magazyn narzedzi ustawiasz w Administratorze Magazynu (z ang. ToolStore
Administrator). Mozesz go otworzy¢ na dwa sposoby: bez uruchamiania Edgecam
(patrz rysunek 2.45) lub bezpo$rednio z programu, wybierajac z karty Plik opcje
Ustawienia/Magazyn i klikajac Modyfikuj (patrz rysunek 6.3).

RYSUNEK 6.3. == =
. . Ustawienia systemu s X
Ustawienia i =
. Ogélnie Powierzchnie Sciezki agazyn Wybor Bryly Interfejs
Magazynu narzedzi N
Baza danych | (localdb)\ECSQLEXPRESS\Magazyn_toczenie Modyfikuj... E}
Zaokragl obroty O Pozyda dziesietna | 0 z
Zaokragl posuwy O Pozyga dziesietna | O =
Pokaz okno uproszczone Sprawdz typ noza

Asogatywnosc z = . oy
Link Pek
magazmem in nej asogatywnosd I:‘

Obro¢ wskaznik wraz z
zmiang orientadji

® oK Anuluj

Pokaz zakres narzedzia O

7. Pojawi si¢ okno Administrator Magazynu Narzedzi — Zamiana aktywnej bazy
Magazynu Narzedzi (patrz rysunek 6.4).

Zamiana aktywnej bazy
1. W lewym gérnym rogu kliknij opcje Baza danych Magazynu Narzedzi.

2. Pojawi si¢ okno Administrator Magazynu Narzedzi — Baza danych Magazynu
Narzedzi (patrz rysunek 6.5).
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\ Administrator Magazynu Narzgdzi 2017 R1 i e

Zamiana aktywnej bazy Magazynu Narzedzi

Baza danych Magazynu Narzedzi bedzie wykorzystywana w Edgecam oraz pakiecie Magazynu
Ir;lalzec:izi. Fgl‘der zawiera plki obstugi narzedzi i Grafiki uchwytdw, ktdre nie s3 zawarte w
azie danych.

saacarychi  [(ocMb)\ECSQUBGRESSWaganyn foczenie | [ pregada

Uwierzytelnianie: Grupa robocza (Uwierzytelnianie Serwera SQL) Ls

Nazwa uzytkownika: [tookstore_user |

:azwauhtkowntaihasbmezawterattvkomate -
ery.

|c:\users\przemvshw\dommems\veroso&ware\2017.10\] Przeghdai

[ Wstaw Bitmape obrébki

\ Administrator Magazynu Narzedzi 2017 R1 e X I}

Baza danych Magazynu Narzedzi

Serwer Bazy danych (locsldb)\ECSQUEXPRESS
Maty v
Mozesz wybrac istniejaca baze danych Magazynu Narzedzi do administrowania:

|¥ Magazyn_toczenie £%
4 Sample_ToolStore_2017R1

Lub, mozesz utworzy¢ nowa baze danych Magazynu Narzedzi:
Utworz pusta baze danych Magazynu Narzedzi
Utwdrz nowa baze Magazvnu Narzedzi na podstawie kopii

RYSUNEK 6.5. Administrator Magazynu Narzedzi — zamiana aktywnej bazy Magazynu Narzedzi
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Jezeli posiadasz kilka magazynéw narzedziowych, wystarczy otworzy¢ potrzebng baze
narzedziowy i klikng¢ Ustaw Aktywng. Od tego momentu wskazana baza bedzie aktywna.

3. W oknie Administrator Magazynu Narzedzi — Baza danych Magazynu Narzedzi
powinien by¢ aktywny Magazyn_toczenie (patrz rysunek 6.5), ktérego procedura
ustawienia i konfiguracji zostala opisana w rozdziale 2 (patrz rysunek 2.45).

4. W prawym goérnym rogu okna Administrator Magazynu Narzedzi kliknij ikong
X — Zamknij.

Korzystanie z Magazynu narzedzi

1. Narzedzie w Edgecam mozna definiowa¢ na dwa sposoby:

m w Magazynie narzedzi — woéwczas s one zapisywane w magazynie i mozesz

z nich korzysta¢ do woli,

m kliknieciem ikony Narzedzie (patrz rysunek 6.1C) na karcie Obrébka w panelu
Pozostate cykle obrébkowe. Z menu rozwijanego wybierasz odpowiednie narzedzie

(patrz rysunek 6.1D). Narzedzia nie s3 zapisywane w Magazynie narzedzi.

2. Przejdz na karte Obrobka i w panelu Pozostafe cykle obrébkowe kliknij ikon¢ Magazyn
(patrz rysunek 6.1B).

3. Wyswietli sie okno Magazyn narzedzi (patrz rysunek 6.6).

g B Edgecam - (localdb)\ECSQLEXPRESS\Magazyn_toczenie
|Magazyn

| narzedzi %

N6z zwykly

Yl Frezowanie y TDERZEﬂiE 9 Otwory

£ Opis narzedzia - £ Symbol o Promiefnaroza © Diugosckrewedzi © Okrggwpisany A

¥ 1200 Buttan Toal R.- Okragha 12

Vi Deg LH General Turn Capto W - 35 Rombowa 04 il

'35 Degree A TNR B 45 W - 35 Rombowa, 0.4 9.525

'35 Degree .4 THNR B-45 W - 35 Rombowa, 0.4 9,525

Vs Deg LH General Turn Capto D - 55 Rombaws 04 il

'55 Degree 3 TNRB 45 D - 55 Rombowa 03 12

'55 Degree .3 THNR B-45 D - 55 Rormbowa 03 12

W 6imm Button Toal R.- Okragta 4

Va0 Deg LH General Turn Capto C-80 Romhowa g il

'BU Degree A TNREB 45 C-80 Rombowsa 0.4 12

'BU Degree .4 THNR B-45 C-80 Rombowsa 0.4 12

'BU Degree .8 TNRB 45 C-80 Rombowsa 0.g 12

'BU Degree .8 TNR B-45 C-80 Rombowsa 0.g 12

'CSKPR—ZEZE-KT 2 0.8 Rad General S - Kwaddratows 0.g 12

'CSKPR—ZEZE-KT 2 0.8 Rad General - Sub - 5 - Kwadratowa, 0.g 12

'Capto Finish Turn Tool D - 55 Rombowa 0.4 15

'Capto Finish Turn Toaol - Suk D - 55 Rormbowa 0.4 15

'Capto Fough Turn Tool - Sub C-80 Romhowa g 12

'MWLNL—ZEZE-MUE 0.8 Rad General Wy - B0 Szesciokatna 0.g B

'MWLNL—ZEZE-MUEUBRad General - Sub W - 80 Szedciokatna 0.g b v

< >
“ = ‘ ‘ ‘ v | ! Cale

‘iyhierz Anuluj

Ustawienia + Drukuj *

(] X

Marzedzie
Wiclok..
Dodaj..[:}
Edlytuj...
Usur

Fopiuj...

Filtry
Marzedzia. *

Pomoc

RYSUNEK 6.6. Okno Magazynu narzedzi
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4. W gléwnym oknie Magazynu narzedzi znajduje sie spis wszystkich zdefiniowanych
juz narzedzi. Frezy znajduja si¢ na karcie Frezowanie (patrz rysunek 2.51), noze
tokarskie znajduja sie na karcie Toczenie (patrz rysunek 2.52), a narzedzia do obrobki

otwordw na karcie Otwory (patrz rysunek 2.53).

W zaleznosci od tego, ktére ikony znajdujace sie pod lista sg wcisniete, takie sg aktualnie
wyswietlane typy narzedzi. W przypadku narzedzi do toczenia oznaczaja kolejno noze:
zwykle, wytaczaki, do rowkéw wewnegtrznych, do rowkow zewnetrznych, przecinak
wewnetrzny, przecinak zewnetrzny, do gwintow wewnetrznych i do gwintéw zewnetrznych

(patrz rysunek 2.52).

Filtry w Magazynie narzedzi

1. Magazyn narzedzi mozesz przeszukiwaé wedtug okreslonego kryterium. Z gléwnego

okna Magazynu narzedzi wybierz Filtry/Narzedzia (patrz rysunek 6.6).

2. Pojawi si¢ okno Toczenie — filtr (patrz rysunek 6.7).

RYSUNEK 6.7
: ore B Toczenie - filtr - *
Widok okna
Toczenie - filtr ]
Materiat |:| ‘Wataw <Dowalny> Mat
Komentarz |:| ¥ Kierunek wrzeciona
e
Minimum Meximum Syl
Gtebokose skrawania l:“:‘ E [J
Zgrubne [ Wykance Wezystkie ~
Pastpracesar Wiszystkie ~ Fraydziat
‘ ' Freydzielone
Miedostgpne
LY |
G
Pokaz na Tylko widoczne nareg
oK * Anuluj % Zaalnaulk Pomoc

3. Po ustaleniu okreslonych kryteriéw przeszukiwania klikasz OK. Lista, ktdra pokaze
sie na ekranie, odpowiada zdefiniowanym kryteriom. Liste narzedzi mozna wystaé

do drukarki, uzywajac przycisku Drukuj (patrz rysunek 6.6).

4. Okno Opis narzedzia moze stuzy¢ do wy$wietlania nazw wszystkich narzedzi, ktérych

nazwy rozpoczynaja sie tg sama literg. W tym oknie mozna wpisywac szereg znakoéw

specjalnych.

5. Znajdz element zawierajacy...
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* dowolny opis

? okreélona litere

# okreslong liczbe

[a—z] okreslona litere wewnatrz zakresu

[ta-z]  okreslong litere poza zakresem
[0-9] okreglong liczbe wewnatrz zakresu

[10-9]  okreslong liczbe poza zakresem

6. Glgbokos¢ skrawania (tylko przy toczeniu) — wartos¢ ta stuzy jako filtr dla réznych
parametréw. W zaleznoéci od biezacego narzedzia moze stuzy¢ do:

m toczenia zewnetrznego i wewnetrznego: Dfugosé krawedzi lub Okrgg wpisany;
m toczenia rowkow, przecinania i gwintow: Wysieg.

7. Okna Minimum i Maksimum majg charakter graniczny, tzn. wpisanie w okno
Gtebokos¢ skrawania warto$ci Minimum 2 spowoduje wyswietlenie listy narzedzi,
ktorych gleboko$¢ skrawania jest réwna 2 lub wieksza. Jezeli bedac w oknie Minimum,
naci$niesz klawisz Tabulacji, okno Maksimum przejmie wartosci z okna Minimum.

8. Aby powrdci¢ do standardowego wyswietlania listy narzedzi, kliknij przycisk Zastosu;.

Tworzenie nowego narzedzia

/ ) AVI — do przyktadu tworzenia nowego narzedzia nagrany jest film instruktazowy.

ktore mozesz wykorzysta¢ w nastepnym rozdziale do definicji $ciezki obrébki cyklem
Planowanie. Jezeli przed przystapieniem do tego ¢wiczenia narzedzie widnieje w Maga-
zynie narzedzi, mozesz je usuna¢ lub w polu Opis narzedzia wprowadzi¢ wtasng nazwe
narzedzia.

‘\ W tym ¢wiczeniu bedzie tworzone nowe narzedzie o nazwie Noz do planowania - roz6,

1. Na karcie Toczenie kliknij ikone N6z zwykty, a nastepnie przycisk Dodaj...
(patrz rysunek 6.6).

2. Pojawi sie okno dialogowe stuzgce do definiowania nowego narzedzia
(patrz rysunek 6.8).

Karta Ogdlnie

1. Na karcie Ogdlnie okreslamy: Opis narzedzia, Komentarz, Jednostki, Typ narzedzia,

Nr narzedzia, Nr korektora oraz Kierunek wrzeciona. Parametry te sa przenoszone
do kodu NC.

Znaczenie poszczego6lnych opcji na karcie Ogolnie jest nastepujace:
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RY_SUNEK 6.8. o B Edgecam - (localdb)\ECSQLEXPRESS\Magazyn_toczenie X
Widok karty Ogodlnie
nowego narzedzia Notaik [Echokg o
Ogélnie Geometria Oprawka Przydziat
Jednostki
Opis narzedzia Noz do planowania - roz6 Iy O cale
Komentarz Noz do planowania - rozé @ Milimetry
omopans || N
Narzedzia
Specyfikacja ‘ | .| | e
Niparzesid Plan obrébki
Nr korekiora <All Kit~
Nrkorekiora (2)
A
Priorytet I:l Kierunek wrzeciona
[v]Zgrubny [[IBezcigeia = S
) -y @
Wykancza]acy
[~ wid. na liscie ccw h
oK Anuluj Pomoc

m Opis narzedzia — okre$la nazwe narzedzia, pod jaka bedzie ono wyswietlane
W magazynie.

m Komentarz — okreéla dodatkowy opis narzedzia.

m Opis oprawki — okre$la opis oprawki narzedzia.

m Jednostki — okresla jednostki, w ktérych definiowane jest narzedzie.

m Typ narzedzia — umozliwia przypisanie narzedzia do konkretnej grupy.

m Specyfikacja — okresla lokalizacje pliku z opisem narzedzia.

m Nr narzedzia — okresla pozycje narzedzia w magazynie.

m Nr korektora — okreéla numer korektora pod katem kompensacji zuzycia.
m Kod Grupy — umozliwia przypisanie narzedzia do dodatkowej grupy.

m D Kodu — umozliwia przypisanie narzedzia do dodatkowej grupy.

m Priorytet — stuzy do sortowania narzedzi.

m Bez cigcia — okresla mozliwosci narzedzia.

m Zorubny — okresla rodzaj obrobki, do jakiej przeznaczone jest dane narzedzie.

m Wykaticzajgcy — okresla rodzaj obrobki, do jakiej przeznaczone jest dane
narzedzie.
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m Wid. na liscie — okreéla, czy dane narzedzie ma by¢ wyswietlane na liscie
w Magazynie narzedzi.

m Plan obrobki — okresla, czy dane narzedzie powigzane jest z zestawem narzedzi
przypisanym do odpowiedniego planu obrébki.

m Kierunek wrzeciona — okresla kierunek wrzeciona.

2. Wypelnij parametry poszczegélnych okien, tak jak na rysunku 6.8.

Wypetnienie parametréw na kartach Ogdlnie i Geometria jest konieczne, poniewaz bez
nazwy i podstawowych wymiaréw program nie zapisze narzedzia.

Karta Geometria

1. Na karcie Geometria definiujesz parametry geometryczne noza skrawajacego,
takie jak ptytka skrawajgca i trzonek. Liczba dostepnych parametréw zalezy od typu
wybranego narzedzia (patrz rysunek 6.9).

RYSUNEK 6.9.
Widok karty Geometria
nowego narzedzia

E Edgecam - (localdb)\ECSQLEXPRESS\Magazyn_toczenie

Notatki Technologia Zmienne
Ogélnie Geometria Oprawka Przydzial

Kod MWLNL-2525M-06 Definiuj. I:?

Plytka

Symbol W - 80 Szesciokaina .
Diugosé 6 okm

Kat przystaw. Ka

Promieri naroza K

Wysokosé Katbezp
Katbezp. 2 Chmdzwwu wWew.
Kat natarcia |:|

Kat pochylenia |:|

Definicja Wiper - Sandvik Coromant

Korekia Posuwu % Typ Wiper <Brak> ~

Trzonek Typ narzedzia
Diugosé 150

I
— L
[“]Widoczne
Grafika | ‘ i
OK Anuluj Pomoc

2. Pierwszy sposéb to projektowanie narzedzia samodzielnie z wykorzystaniem

parametréw znajdujacych sie na karcie Geometria (patrz rysunek 6.9).

3. Plytka narzedzia pokazuje sie w oknie podgladu natychmiast po wybraniu jej Symbolu.
Na tej karcie definiujesz réwniez jej parametry, czyli Diugosé krawedzi skrawajacej,
Kgt przystawienia, Promie# naroza i Wysokos¢ plytki.
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4. Po prawej stronie widoczne sg wygaszone parametry, ktérymi mozna zamiennie
definiowa¢ geometrie plytki.

5. Kgt przystawienia mozna rozszerzy¢ o dodatkowy Kgt bezpieczny, ktory bedzie
uwzgledniany przy generowaniu $ciezki obrobki.

6. Na karcie Geometria mozna sterowa¢ chlodzeniem za pomoca funkeji Chlodziwo wew.,
ktére mozna ustawi¢ na opcje chlodzenia: Wylgcz, Wigcz lub Wysokie.

7. W celu korekty posuwu program umozliwia wybor plytek skrawajacych Wiper, ktorych
producentem jest firma Sandvik Coromant. Po rozwinieciu opcji Typ Wiper mamy
do wyboru plytki o symbolach: AWG, WG, WF, WM, WR i WK.

stanie ksztattu ptytki w obrébce zwieksza wydajnos¢ catego procesu technologiczne-
go. Dzieki zastosowanej ptytce uzyskana powierzchnia po obrébce zgrubnej jest juz
wstepnie wygtadzona.

‘\ Edgecam oferuje wsparcie dla ptytek Sandvik Coromant Wiper. Odpowiednie wykorzy-

8. Parametry Trzonka, takie jak: Dtugos¢, Szerokos¢ 1 Wysokos¢, oraz Typ narzedzia
definiujemy w dolnej czeéci okna.

9. Parametr Odleglos¢ F stuzy do okreslenia odleglo$ci pomiedzy krawedzia ptytki
a grzbietem trzonka w przypadku nozy zwyklych do obrébki toczenia profili
zewnetrznych, natomiast w przypadku wytaczakéw do obrébki toczenia profili
wewnetrznych jest to odlegto$¢ pomiedzy krawedzig ptytki a osia symetrii trzonka.

10. Parametr Widoczne stuzy do wlaczenia lub wylaczenia trzonka narzedzia.

Parametr Widoczne jest domysinie wiaczony dla wszystkich istniejacych narzedzi
w Magazynie narzedzi.

11. Grafika — stuzy do definicji narzedzi specjalnych.
12. Bryle narzedzia w oknie podgladu mozna:

obraca¢ — lewy przycisk myszy;
m zoomowal — Alf + lewy przycisk lub Scroll myszy;
m przesuwaé — Shift + lewy przycisk myszy;

m dostosowac do wielkosci okna — podwojne kliknigcie lewym przyciskiem myszy.

powiegksza¢ lub pomniejsza¢. Z chwilg gdy przetaczysz sie np. na karte Ogdinie lub

‘\ W oknie podgladu mozesz manipulowaé narzedziem: obracac je, przesuwac, a takze
Geometria, narzedzie dostosuje sie do pierwotnego wygladu.
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Definicja kodéw 1SO

1. Drugi sposéb to definicja czeéci geometrycznej noza za pomocg kodéw ISO
(patrz rysunek 6.10).

RYSUNEK 6.10.
Widok tabeli

Definicja kodow ISO Kad WL W] |- [ [ [ ] - [o8 ] |

Definigja kodéw 1SO x

Phytka Styl Trzanek

@ & L-350  ~| |l E
A B c D gsr\

o= B = F
E H KoL Diugase

@ O T S =150000

M 0 P R i e
D Diugose krawedzi
i )
Al |4 o B &
= T W W
Anuluj Pormoc
*.

2. Kliknij ikong¢ Definiuj... znajdujaca si¢ w sekcji Kod (patrz rysunek 6.9).
3. Wyswietli sie tabela Definicja kodéw ISO (patrz rysunek 6.10).

4. W tabeli za pomocg kodéw ISO w bardzo szybki sposéb mozesz zdefiniowa¢ dowolne
narzedzie skrawajace, wprowadzajac w okienkach Kod doktadny symbol noza z katalogu
narzedziowego.

5. Kliknij przycisk OK, aby powréci¢ do karty Geometria.

6. Zauwaz, ze po wpisaniu symbolu narzedzia wiekszo$¢ parametréw geometrycznych
automatycznie zostata wprowadzona do okienek charakteryzujacych plytke i trzonek
noza.

7. Wypelnij parametry poszczegolnych okien, tak jak na rysunku 6.9.

Karta Oprawka

1. Na karcie Oprawka z bazy oprawek Edgecam wybierasz oprawke narzedzia oraz
Wysieg oprawki... od trzonka narzedzia (patrz rysunek 6.11).

2. W swoich bazach Edgecam posiada zbiér standardowych oprawek, ktére mozna
dotaczy¢ do narzedzia w celu wykrycia ewentualnych kolizji i zasymulowania pracy
calego narzedzia w Symulatorze obrébki.

Znaczenie poszczego6lnych opcji na karcie Oprawka jest nastepujace:
m 7 plytki — pozycja umozliwiajaca przesuniecie narzedzia w osi Z.

m X plytki — pozycja umozliwiajaca przesuniecie narzedzia w osi X.

Prawidtowe zdefiniowanie parametrow Z plytki i X plytki zapewnia bezpieczne ustawienie
narzedzia skrawajacego wraz z oprawka w gtowicy rewolwerowej obrabiarki CNC.
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RYSUNEK6.11.
Widok karty Oprawka
nowego narzedzia

B Edgecam - Noz do planowania - roz6 - (localdb)\ECSQLEXPRESS\Magazyn_toczenie X
Notatki Technologia Zmienne
Ogolnie Geometria Oprawka Przydziat

w )
e [ LB

Typ Oprawki [stata Grafika Uchwytu
Poloz oprawki |Srodsk plytki v Wysieg oprawki..

ID Wielozadari |:| Dopasowanie oprawki h
Min. Wytocz. l:l Gieb. Wytocz. l:l
Chlodziwo

Chiodziwo [“]Czo10 Uchwytu

k Czoto Glowicy
Pzeszeclono

oot 5

&
= Y &=
==
oy
=7 -
f il
oK Anuluj Pomoc

m Y plytki — pozycja umozliwiajaca przesuniecie narzedzia w osi Y.

m Kgt C — pozycja umozliwiajaca obrét narzedzia w osi C.

m Punkt pltytki — jest to czerwony punkt na plytce, na ktéry bedzie generowany
kod NC. Typ punktu mozna wybra¢ sposrdd szesciu ikon, najlepiej obserwujac
zmiany jego potozenia na powigkszonym widoku plytki. Do wyboru mamy:
Gléwny, Pomocniczy, Na przecigciu, Srodek gtéwny, Srodek pomocniczy i Promier
prostopadle (patrz rysunek 6.12A).

RYSUNEK 6.12.
Widok wyboru
Punktu plytki
i zmiany grafiki

@

Srodek gowny @ @ @ Promien prostopadle
Srodek pomocniczy

[Zmiana Grafiki | | Edyga grafiki |
I I

® 2

(] stata Grafika Uchwytu

Wysieg oprawki...

Dopasowanie oprawki

m Grafika — okreéla ksztalt oprawki narzedzia. Funkcje zwigzane z opcja Grafika
(patrz rysunek 6.12B) maja nastepujace znaczenie:

m Zmiana Grafiki — stuzy do otwierania katalogu z dostepnymi oprawkami

narzedzi.
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m Edycja grafiki — stuzy do rysowania oprawek narzedzi w postaci 2D.

m Wklej — stuzy do wstawiania gotowych oprawek narzedzi w postaci
modeli 3D.

m Stala Grafika Uchwytu — okredla state ustawienie oprawki narzedzia w przypadku
stosowania obrobek z wykorzystaniem wrzeciona lub przeciwwrzeciona
na centrach tokarsko-frezarskich.

m Wysieg oprawki... — stuzy do ustawienia wysuniecia narzedzia z oprawki
(patrz rysunek 6.12B).

m Wysieg Z — okresla wysuniecie narzedzia z oprawki; wartos¢ liczona od czota
oprawki do czola czgéci roboczej narzedzia (patrz rysunek 6.13A).

RYSUNEK 6.13.
Widok okien Wysieg @

1 Dopasowanle OpraWkl B Oprawka - wysieg X Indeks dopas. Glowicy / Oprawki X
Dopasowanie Kata 0
Wysieg 2 Dopasowanie Obrotu 0
Whysiog X l:l Dopasowanie punktu i
weegy [ ] (e
Anuluj Fomoc
*

m Dopasowanie oprawki — stuzy do dodatkowego ustawienia i dopasowania
oprawek narzedzi wykorzystywanych w obrobkach indeksowanych
(patrz rysunek 6.13B).

m Typ oprawki — okre$la rodzaj oprawki: Brak, ATC, CAPTO, KM, HSK, BT
lub CAT.

m Poloz. oprawki — okreéla sposob ustawienia wysuniecia narzedzia z oprawki
za pomocg trzech opciji:

m Srodek plytki — wéwczas parametr Wysigg Z funkcji Wysigg oprawki...jest
wartoscig rowng wartosci dlugosci trzonka lub mniejszg (patrz rysunki 10.21
110.25).

m Koniec ostrza — wowczas parametr Wysieg Z funkcji Wysieg oprawki. ..
jest warto$cig rowng warto$ci sumy dlugosci czgsci roboczej i trzonka
lub mniejsza.

m Zero narzedzia — wowczas parametr Wysieg Z funkcji Wysieg oprawki...
jest wartoécia rowna wartosci dlugosci trzonka lub mniejsza. Warto$¢
wpisywana jest ze znakiem minus.

m ID Wielozada# — okresla dodatkowa programowang zmienng wykorzystywana
w przypadku stosowania oprawek narzedzi wielozadaniowych w centrach
tokarsko-frezarskich.
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m Min. Wytocz. — okre$la minimalng $rednice otworu, ktéra moze wytoczy¢
narzedzie.

m Gleb. Wytocz. — okreéla maksymalng gltebokos¢ otworu, ktdrg moze wytoczyé
narzedzie.

3. Na karcie Oprawka masz mozliwos$¢ okreslenia sposobu chtodzenia narzedzia.
Funkcja udostepnia takie mozliwosci, jak: Wylgcz, Strumiess — chlodzenie
strumieniem cieczy, Mgta — chlodzenie mglg olejowq oraz Powietrze — chtodzenie
powietrzem.

4. W dolnej czesci okna okreéla si¢ ustawienie noza wzgledem osi toczenia
(0$ Z — niebieska, 0§ X — czerwona) (patrz rysunek 6.14).

| Przetgcza pomiedzy Poziomym i Pionowym widokiem maszyny |

Promieniowo odwrotnie Promieniowo

(oo ommoeH [ o | Homone]

prm—
-
Osiowo odwrotnie (wewnatrz) I— ﬁ i Osiowo (wewngatrz)

f i

|
| Promieniowo odwrotnie (wewnatrz) || Promieniowo Osiowo (wewnatrz) |

RYSUNEK 6.14. Widok ikon ustawienia noza wzgledem osi toczenia

5. Przycisk ikony Przefgcza pomigdzy Poziomym i Pionowym widokiem maszyny
umozliwia ustawienie narzedzi do obrébki toczenia na tokarkach poziomych
(standardowe toczenie) i na tokarkach pionowych.

6. Wypelnij parametry poszczegélnych okien, tak jak na rysunku 6.11.

zainstalowanych Promieniowo odwrotnie (wewnqtrz) (patrz rysunek 6.14). Taka mozliwos¢
znajduje zastosowanie w obrébce duzych pierscieni, w ktérych otwory muszg by¢ wyko-
nane od wewnatrz. Nalezy réwniez pamietac¢ o specjalnych oprawkach umozliwiaja-
cych taka obrébke.

x Nowoscig w ustawieniu orientacji narzedzia jest mozliwos¢ petnej obstugi narzedzi

Podstawowe parametry definiujgce narzedzie okresla sie na trzech pierwszych kartach:
Ogdlnie, Geometria i Oprawka. Wypetnianie pozostatych kart nie jest konieczne.

Karta Przydziat

Karta Przydzial przeznaczona jest do przypisywania narzedzi do postprocesoréw w bazie pro-
gramu. Dzieki temu czas wyszukiwania narzedzia z uzyciem filtra Narzedzia w Magazynie narzedzi
jest krotszy (patrz rysunek 6.15).
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RYSUNEK 6.1 5. Notatki Technologia Zmienne
Wldok karty PrZdeial Ogdlnie Geometria Oprawka Plzy&E;\al

Postprocesor Wybierz.

Przydzial

(@ W Magazynie
(O Przydzielone
(O Niedostepne

Karta Notatki

Karta Notatki przeznaczona jest do przygotowania dodatkowych informacji na temat narze-
dzia, np. zuzycie czy ostrzenie (patrz rysunek 6.16). Do tej karty mozesz réwniez podpia¢ rézne
pliki tekstowe notatek.

RYSUNEK 6.16. Ogélnie Geometria Oprawka Przydziat
Widok karty Notatki Nﬂia':i Technologia Zmienne
Temat ‘
Plik notatek &
Drukuj
Karta Technologia

1. Karta Technologia umozliwia definiowanie parametréw technologicznych narzedzia
w odniesieniu do obrabianego materiatu. Na karcie Technologia mozesz wybraé Plytke,
czyli okresli¢ cze$¢ robocza narzedzia. Po wybraniu odpowiedniej Pytki program
wyswietli Materiat, ktéry mozesz obrabia¢. Po wybraniu materiatu program przeliczy
parametry technologiczne: Posuw, Obroty i Glgbokos¢, ktére mozesz wykorzystaé
przy definiowaniu obrébek (patrz rysunek 6.17).

RYSUNEK 6.17. Ogolnie Geometria Oprawka Przydziat
Widok karty Notatki Techﬂu[:l;gwa Zmienne
Technologia Plytka  |GC2015-Tun v | || Kategoria [Noztokarski
Material Mild Steel EN& % ~ £
Technologia p tytki %
Wykaricz Glgbokos¢ ~ | mm
Glebok 3 mm
Szybk 330 mjmin
Posuw  0.35 mmfobr
Szybkosé | = t 15 min
Zgrubnie Wykariczajgco
Posuw 0.35 mmjobr 02 mm/obr
Walgbny mmjmin mm/min
Obroty 330 | [mmin 450 | [mjmin
Glebokos |3 mm 3 mm

2. Czgsto jednak uzywasz narzedzi skrawajacych do obrébki najrézniejszych materiatow.
Woéweczas nie okreslasz Plytki ani Materiatu, tylko po przeliczeniu na kalkulatorze
parametréw technologicznych wpisujesz je w odpowiednie pola (patrz rysunek 6.18).
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RYSUNEK 6.1 8. QOgdlnie Geometria Oprawka Przydzial
Widok karty Notatki TechnEI;gwa Zmienne
Technologia O i N
Material | <Any> vt& 3
Technologia p tytki
Wykaiicz
Szybkosé | = t 15 min
Zgrubnie Wykariczajaco
Posuw mm/fobr ~ mmjfobr ~
Walgbny mmjmin mm/min
Obroty 295 I m/min ~ 355 I m/min id
Glebokos S = —

3. Jest to bardzo wygodne rozwigzanie, poniewaz parametry technologiczne przenoszone
sg automatycznie do strategii obrébczych programu. Mozesz je wykorzystywac
zaréwno do obroébek zgrubnych, jak i obrébek wykanczajacych lub przelicza¢
je jeszcze raz.

Karta Zmienne

Karta zmienne przeznaczona jest do okreslania dodatkowych zmiennych opisujacych narzedzie
(patrz rysunek 6.19).

RYSUNEK 6.19. Ogélnie Geometria Oprawka Przydziat
Widok karty Zmienne Notatki Technologia Zmielxr;ne

User Numeryczny 1 | ‘

User Numeryczny 2 | ‘

User Tekstowy 1

(max 255 znakow)

User Tekstowy 2

(max 255 znakow)

Praca w Magazynie narzedzi

1. Aby zatwierdzi¢ utworzenie nowego narzedzia, bedac na dowolnej jego karcie,
kliknij przycisk OK.

2. Nowe narzedzie powinno znalez¢ sie w Magazynie narzedzi (patrz rysunek 6.20).

Jezeli zdarzy sie taki przypadek, ze otwierasz Magazyn narzedzi, a w nim nie ma wyswie-
tlonych Zzadnych narzedzi na liscie, mimo Ze byly tam przy ostatnim uruchomieniu, kliknij
przycisk Zastosuj. Umozliwia to powr6t do standardowego wyswietlania listy narzedzi.
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EI Edgecam - (localdb)\ECSQLEXPRESS\Magazyn_toczenie

4l Frezowanie ¥ Toczenie

Q Otwory

O *

2 Opis narzedzia
¥ a0 Degree 4 TNRE 45

¥ a0 Degree 4 TNRE-45

¥ 80 Degree 8 TNRE 45

¥ a0 Degree 8 TNRE-45

¥ CSKPR-2525-K12 0.8 Rad General

¥ CSKPR-2525-K12 0.8 Rad General - Sub
'Capln Finish Turn Tool

'Capln Finish Turn Tool - Sub

¥ Capta Rough Turn Tool - Sub

W bwLINL-2525-w06 0.8 Rad General

W bwLNL-2525-M06 0.8 Riad General - Sub
¥ oz do planowania,

¥ Moz do profile zgrubnie
W Moz do wykanczajacs]
¥ Moz do zgrubnej

2~ Symbal

C- &0 Rombowa
C- &0 Rombowa
C- &0 Rombowa
C- &0 Rombowa
5 - Kwadratowa

5 - Kwadratowa

D - 55 Fombowa

D - 55 Fombowa

C- 80 Rombowa

W - 80 Szedciokatna
W - 80 Szedciokatna

Fi- Okragla
W - 35 Rombowa
C- &0 Rombowa

£

Fromief naroza. ~ Dlugosckrawedzi ~ Okragwpisany A

0.4 12
0.4 12
0.8 12
0.8 12
0.8 12
0.8 12
0.4 15
0.4 15
0.8 12
0.8 B
0.8 B

Marzedzie
Widok
Dodaj
Edytuj

Usun

Kopiuj

¥ Moz do zgrubnej wave Fi- Okragla B 12 W
< >
@ A w|Y v Y g ® Cale
Drukuj Wbierz I} Anuluj

Filtry
Marzgdzia,

Iilirnetry

Pomoc

RYSUNEK 6.20. Okno Magazynu narzedzi — widok nowego narzedzia

3. Kliknij narzedzie Noz do planowania - roz6 znajdujace si¢ na liscie — uaktywnia sie
wtedy przyciski funkcyjne w prawym gérnym rogu (patrz rysunek 6.20). Oznaczaja

one kolejno:

m Widok — pokazuje wybrane narzedzie.

m Dodaj... — dodaje nowe narzedzie do Magazynu.

m Edytuj... — edytuje parametry wybranego narzedzia.

m Usurni — usuwa z Magazynu wybrane narzedzie.

m Kopiuj... — dodaje nowe narzedzie na podstawie juz istniejacego narzedzia.

Pod spodem znajduje si¢ okno podgladu narzedzia.

Edycja narzedzia

Edgecam umozliwia edycje istniejacego narzedzia. Wystarczy, ze zaznaczysz narzedzie na liscie
w Magazynie narzedzi i wybierzesz opcje Edytuj... (patrz rysunek 6.20). Wprowadzone zmiany
w oknie narzedzia nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

Usuwanie narzedzia

Usuwanie narzedzia z Magazynu narzedzi polega na zaznaczeniu (pods$wietleniu) narzedzia na
liScie i wybraniu opcji Usu#i (patrz rysunek 6.20). Pokaze sie okno z informacja Czy chcesz na stale
usung¢ wybrane Narzedzie?. Klikasz Tak, aby usuna¢ narzedzie.
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Kopiowanie narzedzia

Kopiowanie narzedzia w Magazynie narzedzi polega na zaznaczeniu (podéwietleniu) narzedzia
na lidcie i wybraniu opcji Kopiuj... (patrz rysunek 6.20). Pokaze si¢ okno z przejetymi parame-
trami kopiowanego narzedzia. Aby zapisa¢ to narzedzie, nalezy zmieni¢ jego nazwe.

kopiujesz znajdujace sie w nim narzedzia lub usuwasz wszystkie narzedzia i budujesz

‘\ Jesli chcesz dostosowac Magazyn narzedzi do swoich potrzeb, najczesciej edytujesz badz
Magazyn narzedzi od poczatku.

Multiple OpenGL

Jezeli po wybraniu okreslonego narzedzia z Magazynu narzedzi nastepuje zamkniecie Edgecam,
to znaczy, ze karta grafiki nie obstuguje Multiple OpenGL. Nalezy wtedy wylaczy¢ funkcje Pod-
glgd narzedzia w Magazynie narzedzi (patrz rysunek 6.21A).

RYSUNEK 6.21.
Widok opgji b s . .
. stawienia Bazy
.Podglq.d narzedzia Cmeatet
1 Pokaz strefe; Obrét plytki Przetacza pomiedzy Poziomym i Pionowym widokiem maszyny
bezpieczng narzedzia Widok.. 2 Pokez sirefe bezpiecena narzedzia [y o

. Podglad narzedzia l}
www.edgecam.com
O programie ToolStore...

Strefa bezpieczna narzedzia
1. Wyséwietlanie obszaru pracy narzedzia mozna wiaczy¢ opcja Pokaz strefe bezpieczng
narzedzia (patrz rysunek 6.21B).

2. Rysunek 6.21C pokazuje widok narzedzia z wylaczong opcja strefy bezpiecznej
narzedzia.

3. Wlaczenie opcji umozliwia wyéwietlenie wirtualnego obszaru pracy narzedzia,
na ktdérego podstawie beda generowane $ciezki narzedzia (patrz rysunek 6.21D).

4. Pokaz strefe bezpieczng narzedzia pozwala w lepszy sposob chroni¢ narzedzie przed
wystapieniem ewentualnej kolizji oraz zwieksza wygode w doborze narzedzia
do obrébki wskazanego profilu lub regionu.

Uproszczone okno narzedzia

1. Zaznacz narzedzie Noz do planowania - roz6 znajdujace si¢ na liscie w Magazynie
narzedzi, a nastepnie w prawym dolnym rogu kliknij przycisk Wybierz lub kliknij
dwukrotnie lewym przyciskiem myszy na jego nazwie (patrz rysunek 6.20).
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2. Pokaze sie uproszczone okno dialogowe narzedzia (patrz rysunek 6.22).

L)
x

Néz

Ogﬁgii‘ Wiecej.. Oprawka Grafika Wrzeciono

i

Magazyn | Noz do planowania - roz6 | Przegladaj...

Y
R — =1
Komentarz [Noz do planowania - roz6 Obszar Pracy |Brak X

Symbol |W= 80F Szescickgtna Kat ostrza Dtugosc krawedzi I:l
Okrag wpisany Kat przystawienia 1 Kat przystawienia 2
Promieri naroza Jednostki | Milimetry ~

Phytki Wiper Sandvik Coromant

| Nr narzedzia | 1

Piytka

Korekta posuwu % | 30 Typ Wiper |Brak e
Narzedzie
Obré¢ dla od-.’."rocon‘ej. Orientaga (0) Osiowo Wpnos [ =
S HEL (@ Promieniowo
Typ posuwu |Na obrét ~ © Osiowo odwrotnie Odwraé

(O Katowo

() Promieniowo odwrotnie Y
"

Kat

RYSUNEK 6.22. Widok uproszczonego okna narzedzia — karta Ogélnie

3. Okno uproszczone narzedzia przejmuje wszystkie parametry narzedzia zdefiniowane
w Magazynie narzedzi. Kazdy plik z obrébka to indywidualny proces obrébki,
gdzie te parametry mogg si¢ zmienia¢. Bez potrzeby ich edycji w Magazynie narzedzi
mozna je definiowaé na uproszczonym okienku, np. w celu doboru odpowiednich
katéw przystawienia narzedzia do obrébki.

4. Jezeli w oknie uproszczonym zmienisz jaki$ parametr charakteryzujacy dane narzedzie,
to zmiana nie zostanie automatycznie zapisana w Magazynie narzedzi.

Okno uproszczone narzedzia moze by¢ wyswietlane kazdorazowo po wyborze narze-
dzia z Magazynu narzedzi. W tym celu z karty Plik wybierz funkcje Ustawienia/Magazyn
i zaznacz opcje Pokaz okno uproszczone (patrz rysunek 6.3).

5. Na stale z narzedziem nie jest rowniez zwigzany kolor $ciezki ani warstwa, ktdéra
domyslnie przyjmowana jest z nazwy narzedzia. Takie stale powigzanie mogloby
zaburzy¢ przejrzysto$¢ Sciezek obrébki w catym procesie technologicznym. Dlatego
te parametry, jak réwniez inne, mozna zmienia¢ w kazdym pliku niezaleznie.

6. Przegladnij poszczegdlne karty uproszczonego okna dialogowego narzedzia i kliknij
OK (patrz rysunek 6.22).
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Edycja narzedzia w sekwencji obrobki

1. W przegladarce Obrébka pod pozycja numer dwa pojawita sie instrukcja narzedzia
T1 N6z : Noz do planowania - roz6 (patrz rysunek 6.23).

Obrébka b x
2ZEed
‘ Instrukcje
« 5 Obrobka pliku 2D: post_ksiazka_6.tcp: 00:00:04.00 ‘
€ 1 Uchwyty
5 : 1
|F 2 T1 N6z : Noz do planowania - roz6 %_ Edytuj
* Symulacja
Symulagja obrobki
Szablon
Proces

Wyswietl wszystkie ustawienia
~  Pokaz warstwe

Widoczne
Cieniuj Dokowanie wrzeciona
. Ruch wrzeciona
Do pliku ;
o Wyciaganie watka z wrzeciona
Aktualizuj yciag i i

Ruch Konika

Sprawdzaj limity osi
Ruch podtrzymki

Usuni Uaktualnij Péifabrykat
Wstaw Ustawienie wrzeciona
Polecenia 4-Osiowe >R§ Utwérz Grupe
éﬂajdl_ - Rozgrupuj

rupuj t& wg Narzedzi

Zmien nazwe... -
wg Indeksowania

5
F rzywr_oc wg Synchronizacji
Podswietl Iy
Podziat staw

T Usun wybrane
> Usun wszystko

<
Obrobka | B Warstwy

RYSUNEK 6.23. Widok narzedzia w przegladarce Obrdbka i jego edycja

2. Aby edytowal narzedzie w sekwencji obrdbki, nalezy klikna¢ dwukrotnie lewym
przyciskiem myszy jego ikone w przegladarce Obrobka lub kliknaé prawym przyciskiem
myszy i uzy¢ polecenia Edytuj (patrz rysunek 6.23) w menu rozwijanym.

obrébki i wynosi teraz 4 sekundy. Zwiagzane jest to z budowa postprocesora dedyko-
wanego dla konkretnej konfiguracji obrabiarki CNC. W tym przypadku wymiana narze-
dzia trwa 4 sekundy (patrz rysunek 6.23).

‘\ Zauwaz, ze z chwilg wyboru narzedzia w sekwencji obrébki toczenia zmienit sie czas

Znaczenie poleceit w menu rozwijanym jest nastepujace:

m Edytuj — wywoluje okno dialogowe narzedzia, w ktérym mozesz zmieni¢
zdefiniowane parametry.
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m Symulacja — przeprowadza symulacje ruchu narzedzia w arkuszu roboczym
Edgecam bez usuwania warstw materialu. Po wywolaniu polecenia aktywny
stanie sie pasek Symulacja widoczny na rysunku 6.24. Gérny suwak pokazuje,
na jakim etapie jest proces symulacji, a dolny kontroluje jego szybkos¢.

RYSUNEK 6.24. —
Widok paska Symulacji N

T x
w4 | ®
Ostale ] = Planowame

m Szablon — zamienia instrukcje obrébcze na szablon obrébki.
m Proces — przenosi proces obrobki do Strategy Managera.

m Wyswietl wszystkie ustawienia — domysélnie tylko $ciezki narzedzia nalezace
do biezacej konfiguracji beda widoczne. Po wiaczeniu wszystkie §ciezki narzedzi
we wszystkich ustawieniach beda widoczne.

m Pokaz warstwe — umozliwia wiaczenie/wyltaczenie warstw z danym narzedziem.

m Widoczne — opcja aktywna po zdefiniowaniu strategii obrébczych dla dowolnego
narzedzia. Pozwala na wygaszenie $ciezki narzedzia w dowolnym momencie
projektowania procesu obrdbczego. Dzigki wygaszeniu wskazanej $ciezki mozesz
w bardzo prosty sposéb unikng¢ zaciemnienia widoku modelu niepotrzebnymi
w tym momencie przejéciami, pozostawiajac tylko te $ciezke, ktorg aktualnie
modyfikujesz. Nie ma potrzeby wygaszania warstwy z okreslonym narzedziem.

m Cieniuj — umozliwia wlaczenie-wyltaczenie cieniowania bitmapy przebiegu
narzedzia.

m Do pliku — przenosi parametry technologii z okien dialogowych poszczegélnych
instrukcji do pliku. Jezeli od razu nadasz mu rozszerzenie, zostanie zapisany
w formacie wlasciwego programu i w nim bedziesz mégt go otworzy¢.

m Aktualizuj — przelicza ponownie poszczeg6lne instrukcje obrobki.

m Sprawdzaj limity osi — opcja aktywna po zdefiniowaniu strategii obrébczych
dla dowolnego narzedzia. Wlaczenie opcji umozliwia wykrywanie i raportowanie
przekroczenia limitow liniowych dla obrabiarki. Limity muszg by¢ zdefiniowane
w postprocesorze. Funkcja pozwala wyeliminowa¢ problemy zwigzane z wyjazdem
obrabiarki na kraficéwki przy przejazdach liniowych.

m Usu#t — usuwa instrukeje.

m Wstaw — umozliwia wstawienie dowolnej instrukcji obrébki przed zaznaczong
instrukcje. Po jej wstawieniu nalezy usunac zaznaczenie opgji i zaktualizowa¢
instrukcje obrdbki.

m Polecenia 4-Osiowe — umozliwia wybér z menu rozwijanego komend zwigzanych
z programowaniem centréw tokarskich CNC i tokarsko-frezarskich CNC.
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m Grupuj/Utwérz Grupe — umozliwia tworzenie wlasnej grupy instrukcji w danej
sekwencji obrobki w celu uzyskania lepszej przejrzystosci, pozwala na grupowanie
instrukcji wedtug kryterium: wg Narzedzi, wg Indeksowania i wg Synchronizacji.

m Zmie# nazwe... — umozliwia zmiane nazw instrukcji.
m Przywré¢ — pozwala na przywrocenie oryginalnych nazw instrukcji.
m Podswietl — umozliwia podswietlanie nazw instrukcji.

m Podzial — umozliwia podzial okna przegladarki dla tokarek z dwiema glowicami.

Ustawienie narzedzi w oprawkach narzedziowych

1. Postprocesor post_ksiazka_6 posiada graficzny model maszyny 3D, stad tez
przy definiowaniu narzedzi skrawajacych w sekwencji obrébki nalezy pamietaé
o wysunigciu ich z oprawek narzedziowych, ktére automatycznie sg wezytywane
Z postprocesora.

2. Postprocesor post_ksiazka_6 do tokarki CNC wyposazony jest w sze§¢ oprawek
narzedziowych (patrz rysunek 6.25).

RYSUNEK 6.25.
Widok oprawek
narzedziowych
zdefiniowanych
W postprocesorze

Noz prosty Z=82, X=60 (+) Przecinak Z=82, X=65 (+) Noz osiowo Z=45 (+), X=97

Wiertla-wytaczak Z=62 (+), X=60  Osiowo Nap. Z=80 (+), X=70 Promien. Nap. Z=0, X=55 (+)

Sa to oprawki dla: nozy prostych, przecinakéw, nozy osiowych, wiertet-wytaczakéw,
narzedzi osiowo i promieniowo napedzanych.

3. W przegladarce Obrdébka edytuj narzedzie T1 N6z : Noz do planowania - roz6
(patrz rysunek 6.23).

4. Po edycji narzedzia przejdz na karte Grafika i w polu Uchwyt Narzedziowy wybierz
typ oprawki Noz prosty Z=82, X=60 (+), ktéry ma by¢ uzyty podczas obrébki
(patrz rysunek 6.26).
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Ogélnie Wiecej.. Oprawka Gfap‘i(ﬁ Wrzediono

W
Grafika Narzedzia |

Grafika Oprawki |

Stata Grafika Uchwytu D

Przegladaj...

Przegladaj...

L)
X

Uchwyt Narzedziowy

Automatycznie

Automatycznie

Przecinak Z=82, X=65 (+)

—Zmienne

@

Zero oprawki Srodek phytki ~

Ly

RYSUNEK 6.26. Widok karty Grafika — Uchwyt Narzedziowy

5. To, jaki typ oprawki wyswietli si¢ na liScie, zalezy od tego, jaki typ narzedzia i o jakiej
orientacji jest zdefiniowany na karcie Ogélnie (patrz rysunek 6.22). Numer narzedzia,
jaki podajesz, bedzie miejscem ustawienia narzedzia z oprawka w glowicy narzedziowej.

6. Aby poprawnie ustawi¢ n6z tokarski, ktory ustawi sie po zlej stronie oprawki
(nie w wycieciu) (patrz rysunek 6.27A), nalezy zmieni¢ parametr Typ noza i wlaczy¢

opcje Odwrdé (patrz rysunek 6.27B).

®

Narzedzie

Narzedzie

Orientaga () Osiowo Typ noza |Lewy 52
@ Promieniowo [
(O Osiowo odwrotnie Odwroc ]
(O Katowo [
() Promieniowo odwrotnie

Orientaga () Osiowo
(@ Promieniowo
(O Osiowo odwrotnie
(O Katowo
() Promieniowo odwrotnie

Typ noza |Prawy

Odwréc

o]

RYSUNEK 6.27. Widok ustawienia noza z oprawka w gtowicy narzedziowej

Kup ksigzke

Pole¢ ksigzke



http://helion.pl/page354U~rf/edgwie
http://helion.pl/page354U~rt/edgwie

222 Edgecam. Wieloosiowe toczenie CNC

7. W nazwie kazdej oprawki na karcie Grafika (patrz rysunek 6.26) zapisane s3 pozycje
okreslajace zerowe polozenie narzedzia wzgledem oprawki.

8. Pozycje te nalezy wpisa¢ na karcie Oprawka w pola Z plytki i X plytki. W ten sposéb
zostanie okres$lony wysieg narzedzia z oprawki (patrz rysunek 6.28).

; Nk B x| (N&k 5 X

| Ogéinie Wigcs) Oprap\:-ka Grafia  Wrzedono Ogdinie Wigoel Oprawka G.'a;:?n Wrredono
| !

+(50 Grafika Narzgdzia . Prasgladal.

|| Zpiyt

| T Punik phytii ( Grafika Oprawki Preeglada...

Stats Grafika Uchwlu [T Typ oprawki

A Pomincricar- seaek z 150 Oprawika - Wysieg X
(O Prostopadiy promeen

Definica trzonka Zero oprawid | Srodek phytkd

trdy 7=60 X=60 (+) ~ Kt natarda
#]
Odleghose F Widoceny [7] AL o b

ar|Noz prosty|Z2=62] M: Kat pochylenia
|Proodinak =82, X=65 (+)

Diugoic | 150 Scerckoéc | 25

RYSUNEK 6.28. Widok karty Oprawka i Grafika

9. W zaleznosci od tego, czy jest to narzedzie osiowe, czy promieniowe, wstawiony
jest znak (+). Oznacza to, ze w tej osi nalezy doda¢ taka wartoé¢, jaka narzedzie wystaje
z oprawki (patrz rysunek 6.28).

10. Na rysunku 6.29 przedstawione jest zdefiniowanie noza. Warto$ci Z=82 oraz X=60
s3 niezmienne i opisane dla kazdej oprawki w postprocesorze. W samym programie
mozesz tylko sterowa¢ narzedziem, a konkretnie jego wysiegiem.

RYSUNEK 6.29.
Widok wysuniecia noza
z oprawki

11. Dla pozostalych oprawek zasada definiowania jest taka sama (oprécz nozy typu
wytaczak). Dla wytaczakéw nalezy dodatkowo uwzglednié przesunigcie z osi, ktore
opisane jest parametrem Odleglos¢ F. Trzeba te wartos$¢ odja¢ w polu X plytki
(patrz rysunek 6.30).

12. Na rysunku 6.31. jest przedstawiona 12-pozycyjna gtowica rewolwerowa postprocesora
post_ksiazka_6 uzbrojona w osiem narzedzi z oprawkami.
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Wytaczak g %

Ogélnie Wigcej.. Oprawka Grafika Wrzeciono

[

Punkt prytki () Gtéwny ¥ phytki
() Pomocniczy

@ Na przecieciu Wezytaj punkt | Przéd &
(O Gtowny - érodek

(O) Pomocniczy - érodek
() Prostopadty promieri

—Definiga trzonka

@
| <

RYSUNEK 6.30. Widok karty Oprawka — dla wytaczakéw

RYSUNEK 6.31.

Widok uzbrojone;j

w narzedzia i oprawki
glowicy rewolwerowej

13. W nastepnym rozdziale uzbroimy glowice rewolwerowa w narzedzia z oprawkami
i zdefiniujemy $ciezki obrébcze za pomoca dostepnych cykli i strategii tokarskich.

14. Aby zapisa¢ plik, wybierz z karty Plik opcje Zapisz jako i wskaz odpowiednia lokalizacje
zapisywanego pliku na dysku oraz nadaj plikowi nazwe (patrz rysunek 5.41 i 5.42).

15. Kliknij Zapisz i z karty Plik/Zakoricz wybierz Zakoricz (patrz rysunek 5.43A)
lub w prawym gérnym rogu wybierz przycisk Zamknij (patrz rysunek 5.43B).

/ ) AVl — do przyktadow opisanych w tym rozdziale nagrane sa filmy instruktazowe.
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3D Stemple, 350

Administrator
Magazynu, 48, 68
Magazynu Narzedzi, 71, 202
aktualizacja
modelu brytowego, 418, 419, 522, 523
$ciezek obrobki, 419, 500, 523
Aktualizuj, 524
Aktualizuj bryte, 499, 522
Aktywne ZERO, 533
Alternatywne indeksowanie, 492
Aplikacje, 87, 88
aproksymacja, 314
wewnetrzna, 314
asocjatywnos$¢ CAD/CAM, 416, 497, 521
Asocjatywny, 487, 490
Asystent
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zestawOw narzedzi, 48, 75, 77
automatyczna definicja obrébki, 439
wykanczajacej, 440
zgrubnej, 441, 545
automatyczne
pozycjonowanie, 120
wyszukiwanie cech frezarskich, 467, 533

wyszukiwanie cech technologicznych, 340, 428

Autoukrywanie kart, 128
AV, 41
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Bezpieczny, 489
dojazd, 232, 275, 298, 364
ponowny dojazd, 276
Brak
Potfabrykatu, 306
wyréwnania, 245, 276

CAD, 31

Caly profil, 346

cecha typu Profil tokarski, 388

Cechy, 470

Cechy Obrobki, 436, 438, 544
opcja Obie, 441
opcja Wykanczajaca, 440

Chtodziwo, 463

Ciaglos¢, 106

Cieniowanie obrotowe, 333

cykl
Gwintowanie, 295
Planowanie, 230, 354
Plaskie regiony, 509
Profile zgrubnie, 394
Profilowanie, 476, 503, 515
Rowki profile, 278
Rowki wgtebnie, 367, 375
Rowki wzdtuznie, 360, 374
Rowki zgrubnie, 271, 280
Toczenie wykarczajace, 257, 293, 358, 378
Toczenie Zgrubne, 239, 290, 356, 377
Wiercenie, 286, 376, 481, 513
Zgrubne toczenie Wave, 406
Zgrubny, 472, 501, 506, 554, 556
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Cykle, 227
Cykle tokarskie, 227
czas
postoju, 485
trwania obrdbki, 270
Cze$ciowy kat otworu, 350

definicja
cyklu Plaskie regiony, 512
cyklu Profile zgrubnie, 402
cyklu Profilowanie, 509, 517, 562, 567
cyklu Rowki profile, 286
cyklu Rowki wgtebnie, 375
cyklu Rowki wzdtuznie, 367, 374
cyklu Rowki zgrubnie, 277
cyklu Toczenie wykanczajace, 359
cyklu Toczenie Zgrubne, 357
cyklu Wiercenie, 514, 559, 564
cyklu Zgrubne toczenie Wave, 411, 414
cyklu Zgrubny, 555, 557
kodéw ISO, 209
linii pionowej, 143
linii poziomej, 145
obrdbki zgrubnej, 442, 545
operacji Planowanie, 447
operacji Przecinanie, 459
operacji Toczenie Zgrubne, 449
operacji Wiercenie, 454
osi wrzeciona, 384, 422
plaskiego lica, 384, 423
potfabrykatu, 322, 390
poétfabrykatu typu walek, 334
prostokata, 164
Przecinanie, 303
strategii obrobezych, 226
szablonu obrdbki, 325
wyciecia, 165
wymiaru pionowego, 144
wymiaru poziomego, 146
Wytaczanie wykanczajace, 294, 379
Wytaczanie zgrubne, 378
zakresu obrobki, 336
ZERA, 182

Degresja, 245, 490

Dla kazdego ruchu, 266, 284
karta Ogdlnie, 267

Dobieg, 297

Dodaj potfabrykat, 389

dodatkowe
narzedzia, 68
opcje ustawien, 123
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dodawanie

panelu Kalkulator, 88

panelu Polecenia, 84

potfabrykatu, 59
dokowanie okien cyKkli, 235
dokumentacja ptaska 2D, 155
Dotacz

pierwszy element, 268, 285

szablon cech do profili, 347
Dopasuj

do szablono6w, 347, 351

poétfabrykat, 333, 423
Dostosuj

do poczatku, 247

wstazke, 86

ECFreeware, 35
Edgecam, 11
Edgecam & Verashape, 15
Edgecam & Vero Software Ltd., 15
Edgecam CAD Link, 33
Edgecam Launcher, 46
Edgecam Workflow, 41, 81
Edgecam Workflow Solids, 135
Edgecamblog, 16
edycja
cechy, 353
Cechy/Bryly, 501
narzedzia, 215, 218
parametréw operacji, 462
pliku EWS, 155
sekwencji obrdbki, 194
Edytor
Gwintu, 65
NG, 49
Edytuj
elementy, 118, 177
instrukeje, 177
Model, 140
Szkic, 139
ZERO, 113
eksport Pélfabrykatu, 320
Eksportuj Temat, 91
element
brytowy 3D, 332, 505
do zmiany, 177
Elementy, 118
EWS, 157

Pole¢ ksigzke


http://helion.pl/page354U~rf/edgwie
http://helion.pl/page354U~rt/edgwie

Skorowidz

575

Fazowanie, 122, 151

filtr, 204

Frez walcowy, 552

Frezowanie, 348, 431
kieszeni, 552, 556
osiowe, 560, 565

funkcja
Aktualizuj, 418,419, 524
Asocjatywny, 487, 490
Bezpieczny dojazd, 275, 298, 364
Caly profil, 346
Cechy Obrobki, 436, 544, 551
Dla kazdego ruchu, 266, 284
Dopasuj do szablonéw, 347
Edytuj instrukeje, 177
Generuj kod NC, 322
Glebokos¢ skrawania, 363, 407
Kat wejscia, 407
Kierunek obroébki, 251
Kolizje, 316
Koniec czota, 343
Koniec prof. tyln., 344
Koniec z przodu, 343, 345
Korekgja, 241, 279
Linia konstrukcyjna, 153
Laczenia, 281
Material po prawej, 407
Max szeroko$¢, 348
Modyfikuj ZERO, 111
Naddatek, 370
Naddatek w osi Z, 363
Naroza, 267
Obrotowa, 109
Obrébka w dot, 265
Odwrd¢ kierunek, 265
Opcje potfabrykatu, 246
Opcje zaawansowane, 252
Otwory, 169
Pokrywanie profilu, 282
Pomoc, 133
Pozycjonowanie czesci, 383, 384, 422
Prostokat, 162
Prébkowanie potfabrykatu, 315
Przejscia zgrubne, 366
Przeksztal¢, 518
Przytnij obie, 176
Punkt kontrolny narzedzia, 401
Rowne wartosci, 282
Ruch Konika, 393
Ruch maszyny, 546
Staly naddatek, 243, 408

Kup ksigzke

Start z przodu, 342

Start z tylu, 344

Strategia, 245

Strategie obrobki, 232, 243

Typ naroza, 275

Uaktualnij Potfabrykat, 257
Usun, 142

Usun chropowato$¢, 244
Uwzglednia rowki w profilu tokarskim, 347
Wskaz poczatek, 364, 368
Wstaw szkic, 160

Wyciagniecie, 165
Wyciagnigcie obrotowe, 154
Wydluz poczatek do potfabrykatu, 409
Wydluzenie profilu, 249
Wrygladzenie kodu NC, 264
Wykrywanie Kolizji, 315
Wymiary, 110

Zakoncz na, 365, 369

Zakoncz w osi X, 264
Zakonczenie Z w toczeniu, 346
Znajdz cechy tokarskie, 341, 467

G

generowanie kodu NC, 322
Generuj cykl, 258
geometria
modelu 3D, 332
STL, 320
Glebokie rowki, 366
Glebokosé¢
catkowita, 299
skrawania, 230, 241, 273, 363, 397
grafika obrabiarki CNC, 191
grupa ikon Widok, 130, 141
Grupuj
plaskie regiony na poziomach, 350
podobne otwory, 351
wedlug narzedzi, 290
Gwintowanie, 169, 295, 484
karta Glebokos¢, 299
karta Ogolnie, 296
karta Start, 300
Gwinty, 342

Hexagon AB, 15
Historia
operacji, 141
zmian w pliku, 197
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I Toczenie, 341, 429, 431
Tolerancja, 314
Ignoruj podciecia, 243, 258 Ustawienia, 97
ikony, 124 Wejécia, 261, 475, 479

Widok, 130, 141
Tlo$¢ przejsé, 363
import DWG/DXEF, 159
Importuj Temat, 89
Indeksowanie, 553
Indeksowanie w osi B, 556
Informacje z systemu CAD, 350
instalacja Edgecam 2017 R1 PL, 23
Instrukgja, 50
interaktywne okno wyboru, 233
interfejs uzytkownika, 81, 136

J
Jedno przejscie, 398
jezyk, 64

K
karta

Filtr, 289, 492, 559

Frezowanie, 348, 431, 467, 534

Geometria, 138, 207

Glebokos¢, 299, 474, 477

Grafika, 222

Kod NC, 322

Kontrola, 250, 264, 274, 283, 365, 370, 400, 461,
475,478, 491

Laczenia, 479

Narzedzie, 448, 450, 460, 464

Nawiercanie, 455

Notatki, 213

Obrobka, 315, 324, 372

Ogolnie, 205, 230, 454, 482

Opcje, 352, 468

Opgje szybkosci, 314

Opcje wskazywania, 389

Oprawka, 209, 222

Plan obrébki, 195

Plik, 92, 196

Pogtebianie, 456

Procesy w Tle, 195

Przekroj, 127

Przydziat, 212

Punkt bazowy, 195

Raport, 311

Spirala, 494

Start, 300, 479

Technologia, 213

Kup ksigzke

Wejscia/Laczenia, 247, 280, 398, 408
Widok, 464
Wiercenie, 432
Wykanczajaco, 457
Wymiana narzedzia, 195
Wytaczanie Wsteczne, 493
Zaawansowane, 460
Zgrubny, 457
Zmienne, 214
Kat
graniczny przyciecia, 269, 285
wejscia, 297
wyjécia, 297
kernele graficzne, 31
Kierunek obrobki, 251
Kieszen Przelotowa, 349
klucz CLS, 37
kod
IS0, 209
NG, 322
wzgledem do, 554
Kolizje, 311
komponenty do zainstalowania, 37
Konfiguracja
koloréw, 94
postprocesora do tokarki CNC, 529
uchwytu, 55
wygladu ikony, 124
Koniec z przodu, 345
Konik, 190
Kontrola, 138
kontrola limitéw osi, 316
kopiowanie
dokumentéw, 43
narzedzia, 216
Korekeja, 279, 396
korekta wielkoéci péifabrykatu, 257
Kreator
instalacji programu, 44
postprocesoréw, 49
Krok $ciezki, 366

Licencjonowanie, 50
Liczba $ciezek, 273, 299
Linia, 100
czasu, 568, 570
konstrukcyjna, 152, 161
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pionowa, 143 Narzedzie, 38, 131
pod katem, 149 nazwa warstwy, 385
pozioma, 145 Nowa sekwencja toczenia, 185, 337, 391, 425, 536
lista
plikéw, 47 0
potfabrykatow, 59
Lokalizacja Plikow, 63 Obrabiarka, 131
Lustro, 116 CNG, 191
Obrotowa, 109
t Obroty, 242, 274
Obrobka, 218, 304, 324, 372, 437, 444, 542, 568
Lamanie wiéra, 232 automatyczna, 421, 437
Laczenia, 263, 281, 365 Linia czasu, 570
pliku 2D, 194
przecinanie, 442
M rowka, 363, 441
Magazyn, 48, 66 toczenia, 171, 404
Magazyn narzedzi, 72, 199, 203 toczenia z osiami CY, 525
filtry, 204 w dot, 265
praca, 214 karta Ogdlnie, 265
makro, 354, 373 Strategia, 266
Max Wykanczajaca, 439
szeroko$¢, 348 Zgrubna, 438
$rednica otworu, 351 Obrd¢, 115
Menadzer, 48 obrotowo, 518, 520
Licencji, 48 Odjazd od poétfabrykatu, 252
obrabiarki, 48-53, 527 Odleglos¢ bezpieczna, 263, 399, 490
Pétfabrykatu, 48, 58 Odsuniecie, 105
raportow, 48, 74 Odwrd¢ kierunek, 265, 401
Strategii, 49 okno
Tematéw i Ustawien wstazki, 85, 89, 90 Administrator Magazynu Narzedzi, 70, 202
uchwytéw, 48, 54, 56 Asystent zestaw6éw narzedzi, 77
Migracja Plikéw, 65, 67 bez maski, 234
Min Glebokos¢, 245, 348 Ciaglos¢, 106, 118
Minimalna glebokos¢ skrawania, 245 Definiowanie linii, 101
model 3D, 155 Definiowanie tuku, 103
Modelowanie, 138 Dopasowanie oprawki, 211
brytlowe EWS, 135 Dopasuj péifabrykat, 424
detalu tokarskiego, 142 Edytuj ZERO, 113
Modyfikacja wymiaru, 144, 146 Faza, 123
Modyfikuj ZERO, 111 Historia operacji, 141, 160
Motyw, 62 interfejsu, 82
Multiple OpenGL, 216 interfejsu EWS, 137

Konfiguracja koloréow, 94
Konfiguracja widoku, 126

N konfiguracji wygladu ikony, 124
Naddatek, 370 ilmte:, I(Il1 ]
poréwnania, 314 ustro,
Luk, 102

polfabrykatu, 246

w osiZ, 273,363
Naroza, 267

karta Ogdlnie, 267

Typ narozy, 268

Magazynu narzedzi, 203

Menadzer obrabiarki, 52

Menadzer raportow, 75

Menadzer Tematdw i Ustawien wstazki, 85, 87, 90
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okno
noza zwyklego, 79
Obro¢, 115
Obro¢ obrébke obrotowo, 519
Odsuniecie, 105
Opcje cech, 340
Opgje toczenia, 346
Operacja Planowanie, 447
Operacja Toczenia zgrubnego, 450
Optymalizacja, 443
Pélfabrykat/Uchwyt, 107, 108
Prostokat, 103
Przechwyt nowy, 548
Przesun, 115
Przytnij, 119
Punkt, 101
Rejestracja programu, 46
Rowek, 106
Rozbij, 120
Ruch katowy, 497
Siatka, 126
Skaluj, 116
Skaluj 3D, 117
symulatora obrébki, 307
Szablon obroébki, 325-328, 372
Technologia, 200
Toczenie, 204
Transponuj, 117
Tworz tekst, 105
Uchwyty, 194
uproszczone narzedzia, 216
Ustawienia operacji, 227
Ustawienia systemu, 95
Usun, 123
Usun ZERO, 114
Utwoérz ZERO, 112
Warstwy, 159
Wartosci domyslne, 96
Widoki, 126
Wielokat, 104
Wyciagnij, 117
Wymiary, 159
Wysieg, 211
Zaokraglenie, 122
Zdefiniowane instrukcje, 519
Znajdz cechy, 341, 428
Okrag, 102
Opcje
cech, 340
Frezowania, 348, 468, 535
jakosci, 313
modyfikacji instrukcji, 433
optymalizacji, 443
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otwordw, 344, 350, 468
polfabrykatu, 246
rowkdw, 347
rysowania, 98
strategii, 430
szybkosci, 314
tablicy planowania, 430
karta Frezowanie, 431
karta Ogdlnie, 430
karta Toczenie, 431
karta Wiercenie, 432
toczenia, 345
toczenia i profili, 341
ustawien, 123
wys$wietlania, 131
wyswietlania narzedzia, 131
wys$wietlania Obrabiarki, 131
wys$wietlania powierzchni, 130
wys$wietlania widoku modelu, 131
Operacja
Planowanie, 447
Przecinanie, 459
karta Kontrola, 461
karta Narzedzie, 460, 464
karta Ogolnie, 460
karta Widok, 464
karta Zaawansowane, 460
Toczenie wykanczajace, 450
Toczenie Zgrubne, 445, 448, 450
Wiercenie, 453, 458
karta Nawiercanie, 455
karta Ogdlnie, 454
karta Pogtebianie, 456
karta Wykanczajaco, 457
karta Zgrubny, 457
operacje obrdbcze, 446
oprawka, 211
glowicy rewolwerowej, 223
narzedziowa, 220
Optymalizacja
obrébki, 443
obrobki otworow, 491
Optymalny poziom, 273
orientacja widoku, 131
osie
CY, 470
CYB, 527,571
Ostatnie przejscie, 299, 363
0$ wrzeciona, 384
Otwory
pionowo, 349
promieniowo, 351
wewnetrzne, 350
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panel
Edytuj - Model, 140
Edytuj - Szkic, 139
Kalkulator, 88
Kontrola, 138
Modelowanie, 138
Operacje tokarskie, 445
Polecenia, 84, 98
startowy, 42, 43, 46
Szkic, 138
Wiazania, 140
Wyszukiwanie cech, 341
Parametr P, 297
Parametry
obrdbki, 243
potfabrykatu, 60
szczek, 56
Part Modeler, 49
pasek
Standard, 308
szybkiego dostepu, 83
Widok, 317
wstegowy, 234
pierwsze uruchomienie, 41, 43
Plan obrébki, 431
Planowanie
karta Ogdlnie, 230
pasek wstegowy cyklu, 234
pliki
brylowe 3D, 331, 382,404, 412, 415, 421, 465, 498,
504
plaskie 2D, 156, 171, 225, 305
STL, 320
szablonu frezowania, 62
szablonu toczenia, 62
szablonu Wycinania, 62
plaskie lico, 384, 423
Plaskie regiony, 349, 509
karta Glebokos¢, 510
karta Kontrola, 510
karta Laczenia, 512
karta Ogdlnie, 510
karta Wejscia, 511
Plaszczyzna odniesienia, 163
Pobierz i powrdé, 550
poczatek ukladu wspotrzednych, 125
Pod katem, 245
Podtrzymka, 189
Podzial na $rodku, 283
Poglebianie, 483
Pokazanie warstw, 174
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Pokaz wszystkie maszyny, 337
Pokrywanie profilu, 282
Polacz Cechy rowki, 348
Pomin pochyte dno otworu, 347
Pomoc, 133
Sesja, 50
www, 50
Postprocesor, 50, 185, 527
Posuw, 242, 274
%, 399
sekwencyjny, 274
Poziom najwyzszej $cianki, 349
Pozostale cykle obrobkowe, 552
Pozycjonowanie, 120, 394
czesci, 121, 383, 422
Potfabrykat, 183, 320, 532
typu walek, 184, 334
Potfabrykaty i Uchwyty, 106
Profil
czolowy, 342
tokarski, 386
tokarski 2D, 319
tokarski 3/4, 319
tylny, 342
Profile
otwordw, 344
zgrubnie
karta Kontrola, 400
karta Ogdlnie, 395
karta Wejécia/Laczenia, 398
Profilowanie, 476, 503, 515
karta Glebokoé¢, 477, 515
karta Kontrola, 478, 516
karta Laczenia, 479, 516
karta Ogolnie, 477, 515
karta Start, 479, 516
karta Wejécia, 479, 516
program Migration Wizard, 44
programy
CAD, 31
Edgecam, 39
Prostokat, 103, 162
Prébkowanie potfabrykatu, 315
Przechwyt, 563
nowy, 547, 548, 563
Pobierz i powrd¢, 550
Wrzeciono dziata, 548
Wrzeciono dziala z podciagnieciem watka, 549
Wrzeciono zatrzymane, 550
Przecinanie, 301, 380, 459
przeciwwrzeciono, 551, 563
Przegladarka, 128
Ustawienia, 335
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Przejécia zgrubne, 232, 366

Przekrocz szeroko$¢ narzedzia, 250, 283, 401

Przekroczenie Bezpieczny, 351
Przekroj, 127
przeksztalcanie $ciezek obrdbki, 518
Przeksztalé, 115, 518
przeniesienie
geometrii elementu, 179
modelu, 385
Przerwa dla kazdego ruchu, 252, 401
przewijanie aplikacji, 48
przewymiarowanie szkicu, 148
przyciski myszy, 132
Przytnij, 119, 175
promieniem, 268
Przytnij/Usun, 149

Punkt, 99
kontrolny narzedzia, 253, 401
plytki, 210
startu, 492
R
Raport, 311

obrdbki, 48, 60
Rejestr, 242
naddatku, 259
Rejestracja programu, 46
renderowanie modelu, 312
rodzaje
posuwow, 248
typow wejsc, 248
Rowek, 106
promieniowy, 406
Rowki, 342
profile, 278
karta Kontrola, 283
karta Ogdlnie, 278
karta Wejécia/Laczenia, 280
Korekgja, 279
wglebnie, 367, 375
karta Kontrola, 370
karta Ogdlnie, 368
wzdluznie, 360, 374
karta Ogdlnie, 362
zgrubnie, 271, 280
karta Kontrola, 274, 365
karta Ogolnie, 272
Rozbij, 119
rozszerzenia CAD
2D, 135
3D, 135
Rozwiercanie, 484

Kup ksigzke

Réwne wartosci, 262, 282, 399
Ruch
Katowy, 496
Konika, 393
Kod sity docisku, 394
Pozycjonowanie, 394
Z Wysuniecie Tulei, 394
maszyny, 546
narzedzia, 311
Do wymiany, 235
ruch Szybki, 229
roboczy, 380
szybki, 380
Ruchy
wejscia, 249
wyjsé, 249

Samouczek, 49
Sekgja, 245
sekwencja obrdbki, 218
Siatka, 126
Skaluj, 116
Skaluj 3D, 117
skrawanie, 228
skréty klawiszowe, 132
Stala

degresji, 299

szybko$¢ skrawania, 228
Staty Naddatek, 241, 242, 408
Start

naddatku, 397

z przodu, 344
Stop programu, 254
Stopniowanie, 275
Stosuj szybki roboczy, 252
Strategia, 245

Spirala, 485

usuwania odpadéw, 316
Strategie

obrdbki, 231, 243, 244, 266

toczenia

Cykle, 227
Operacje, 226

Strefa

bezpieczenstwa, 554

bezpieczna narzedzia, 216
struktura programu, 20
Symetrycznie, 154
Symulacja, 219, 306

ciagla, 306

obroébki, 237, 305
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symulator obrébki z technologia Wave, 405, 415
karta Obrobka, 315 z wykorzystaniem osi CYB, 527
karta Ogdlnie, 310 Zgrubne, 234, 239, 290, 325, 356, 377, 448
karta Opcje szybkosci, 314 karta Wejécia/Laczenia, 247
karta Wyswietlanie, 312 karta Ogélnie, 240, 243
od dowolnego miejsca, 318 Tolerancja, 252, 314
okno Raportu, 312 liniowosci, 492
Opcje, 311, 313 wyswietlania, 94
pasek Standard, 308, 309 Transfer czeéci, 539
pasek Widok, 317 Transponuj, 117, 181
Tolerancja, 314 Tryb

szablon, 95 obrotowy, 471

Szablon obrébki, 324, 354, 372 plaski, 472

Szczeki, 188, 540 tryby pracy narzedzi, 470

Szerokos¢ %, 407 tworzenie

Szkic, 138 cechy, 386

Szkic tokarski, 147 modelu 3D, 155

Szybki nowego narzedzia, 205
bezpieczny, 262 nowego ZERA, 532
kierunek, 262 nowej warstwy, 386
przy zblizaniu, 276 sekwengji toczenia, 185-191, 337-339, 391, 425,
roboczy kierunek, 262 428, 538-541

Szyk kotowy, 167 Uchwytéw, 193

warstw, 182
. Tylko pierwsze wejscie, 276
S Typ
P geometrii, 333
Scianki glebokosci, 488

kieszeni, 349

stempli, 349
Sciezki obrébeze, 356, 500
Srednica wejscia narzedzia, 489

naroza, 253, 268
pochylen, 332
typy wejs¢, 399

Srodowisko modelowania EWS, 157 1]
T Uaktualnij Potfabrykat, 257
Uaktywnienie warstwy, 388
Tablica Planowania, 420, 432 Uchwyt
Opcje modyfikacji instrukeji, 433 Narzedziowy, 221
podséwietlenia instrukeji, 433 tréjszczekowy, 55
ukfad instrukeji, 436 Uchwyty, 99, 193
usuwanie instrukeji, 434 uktad wspotrzednych, 125, 543
zmiana kolejnosci instrukgji, 434 ukrywanie
Technologia, 231 $ciezki narzedzia, 237
technologia Wave, 405 warstw, 172
Tekst, 104 Unikanie nacigé, 245
teksturowanie, 312 uproszczone okno narzedzia, 216
Toczenie, 225, 331, 431 uruchomienie
gwintu, 313 Magazynu narzedzi, 199
wykariczajace, 257, 269, 293, 301, 326, 358, 378, 450 programu, 41, 43
karta Kontrola, 264 Ustaw szablon, 95
karta Narzedzie, 453 Ustawienia, 48, 61
karta Ogdlnie, 259, 453 operacji, 463, 464
karta Wejscia, 261 Producenta, 65
z osiami CY, 465 systemu, 94
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ustawienie Magazynu narzedzi, 68, 201
usuniecie warstwy, 386
Usun, 123, 142
chropowatos¢, 244
otwér na $rodku, 347
ZERO, 113
Usuwanie
cechy, 353
elementow, 173
instrukeji, 434
narzedzia, 215
panelu Polecenia, 84
warstw, 174, 178
Utworz
szablon, 95
ZERO, 111
Uwzglednia rowki w profilu tokarskim, 347
Uzyj
biezgce zero indeksowania, 492
biezgcego potfabrykatu, 259, 408
konturu zgrubnego, 258

W

Warstwy, 159, 182, 304
wersja Student Edition/Tryb Domowy, 41
wersje programu, 21
Wglebny, 364
Wigzania, 140
Widok, 130, 140
narzedzi do obrdobki otwordw, 74
narzedzi do toczenia, 74
raportéw obrobki, 62
sond pomiarowych, 74
widoki prostokatne, 125
Wielokat, 104
Wiercenie, 286, 327, 376, 432, 453, 481, 513
karta Filtr, 289, 493, 514
karta Glebokos¢, 288, 487, 513
karta Kontrola, 288, 491
karta Ogdlnie, 288, 482, 485
karta Spirala, 485, 494
karta Wyytaczanie Wsteczne, 493
osiowe otworow, 563
parametry strategii, 486
promieniowe otworéw, 558
Workflow, 11
wprowadzanie wspétrzednych, 100
Wrzeciono
dziala, 543, 548
dziata z podciagnieciem watka, 549
gléwne, 544
zatrzymane, 550
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Wskaz, 311
poczatek, 364
powierzchnie, 349
$ciezke zgrubna, 370
wspélrzedne, 100
Wstaw szkic, 160
wstawianie péifabrykatu, 320
wstazka, 86
Wiszystkie
otwory, 350
przejécia, 244
Wybieg, 297
Wybér
jezyka programu, 64
pliku do podmiany, 522
plaszczyzny, 351, 468, 469, 536
technologii, 200
wrzeciona, 543
Wyciagniecie, 164
Wryciagniecie obrotowe, 153, 161
Wyciagnij, 117
Wrycofaj wedtug ruchow wejécia, 254
Wrycofania, 489
Wycofania w osi X, 254
Wrycofanie, 276
Wydtuz
koniec do péifabrykatu, 263, 409
poczatek do potfabrykatu, 263
Wydtuzenie, 400
konca, 273, 364
profilu, 249
startu, 364
wyglad interfejsu uzytkownika, 82, 136
Wygtadzenie
kodu NC, 264, 284
$ciezki, 259
Wygtadz ciaglos¢, 118
Wrykrywanie kolizji, 315
Wylacz M-Funkgje, 463
Wymiar
pionowy, 144
poziomy, 145
wymiarowanie
pionowe, 147
pod katem, 149
poziome, 147
Wymiary, 110
Wyréwnanie
do kierunku narzedzia, 250
do obrobki, 120
Wyszukiwanie Cech, 341, 428, 467, 533
karta Frezowanie, 467, 534
karta Opcje, 468, 470, 537
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Skorowidz

583

karta Frezowanie, 348
karta Opgje, 352
karta Toczenie, 429
wyszukiwanie cech technologicznych, 340
wys$wietlanie
kolizji, 316
komunikatéw, 234
Wytaczanie, 327, 484
wykanczajace, 378
cykl Toczenie wykanczajace, 293
zgrubne, 290, 377
cykl Toczenie Zgrubne, 292
wywolywanie operacji, 463

Z

Zaawansowana symulacja, 306
Zaglebianie, 276
Zaglebianie poprzeczne, 276
Zaglebienie, 366
Zakonicz na, 273, 365
Zakonczenie

otworu Z, 346

X, 253

Z,253

Z w toczeniu, 346
Zakres obrobki, 238, 336
zamiana aktywnej bazy, 201
Zamkniecie

Kieszeni, 349

Otwordw, 350

Kup ksigzke

Zaokraglenie, 122, 150, 166
Zaparkuj gltowice, 547
zapisywanie
pliku, 196
potfabrykatu, 320
uchwytu, 57
zaznaczenie rzutu, 175
ZERO, 179, 180, 533
Zgrubne toczenie Wave, 406, 407
karta Kontrola, 410
karta Wejécia/Laczenia, 408
rowek czolowy, 413
Zgrubny
karta Gleboko$¢, 474
karta Kontrola, 475
karta Ogdlnie, 473
karta Wejscia, 475
zmiana
aktywnego ZERA, 182
kolejnosci instrukcji, 434
modelu bryly, 417, 498, 522
nazwy warstwy, 178, 385
orientacji widoku, 131
$rodowiska pracy, 181
Zmienna glebokos¢, 245, 489
Zmienny poziom, 488
Zmien punkt ptytki, 283
Znajdz
cechy, 341
cechy tokarskie, 341, 467

Pole¢ ksigzke


http://helion.pl/page354U~rf/edgwie
http://helion.pl/page354U~rt/edgwie

Kup ksigzke Pole¢ ksigzke


http://helion.pl/page354U~rf/edgwie
http://helion.pl/page354U~rt/edgwie

PROGRAM
PARTNERSKI

1. ZAREJESTRUJ SIE
2. PREZENTUJ KSIAZKI
3. ZBIERAJ PROWIZJE

Zmien swoja strone WWW
W dziatajacy bankomat!

Dowiedz si¢ wigcej i dotgcz juz dzisiaj!
http://program-partnerski.helion.pl

GRUPA WY DAWVWNICZA

¥ Helion SA


http://program-partnerski.helion.pl

Odkryj mozliwosci programowania maszyn CNC z Edgecamem!

* Poznaj srodowisko Edgecam i dostepne w nim narzedzia

*» Nauczsie przygotowywac modele do obrobki

o Dowiedz sig, jak definiowac i wybiera¢ narzedzia oraz strategie
» Zdobadz wiedze o symulacji i wizualizacji obrébki

Szybka i tania produkcja na szeroka skale to dzi$ jedyna droga do zyskania przewagi konkurencyjnej na
dynamicznie zmieniajgcym sie rynku. Firmy probuja sprostaé tym wymaganiom dzieki wykorzystywaniu
najnowoczesniejszych, najbardziej wydajnych maszyn i urzadzen, ale trzeba pamieta¢, ze bez odpowiedniego
oprogramowania i kompetentnych inzynieréw zadne przedsiebiorstwo nie ma szans na sukces w branzy
produkcyjnej. Jednym z najbardziej uniwersalnych i wydajnych rozwigzarn CAM dla tego sektora firm jest
oprogramowanie Edgecam. Od lat wspomaga ono inzynieréw programujacych tokarki i frezarki wieloosiowe
oraz wycinarki drutowe poprzez generowanie kodéw sterujacych do uktadéw wszystkich liczacych sie
producentéw maszyn CNC.

Jesli chcesz kompleksowo poznad srodowisko Edgecam i jego mozliwosci, siegnij po te ksiazke. Dzieki niej
szybko i sprawnie nauczysz sie przygotowywac elementy do obrébki oraz definiowac i wybieraé odpowiednie
narzedzia czy strategie. Zobaczysz tez, jak przeprowadza¢ symulacje sciezki narzedzia, przygotowywac wizuali-
zacje gotowej powierzchni, wykrywac kolizje, generowac kod NC oraz automatyzowac programowanie maszyn.
W ten sposéb zdobedziesz wiedze nie tylko o samym Edgecamie, lecz takze o wspotczesnych technologiach
produkcyjnych.

» Instalacja oprogramowania i przeglad srodowiska pracy Edgecam Workflow

»  Mozliwosci modelowania brytowego w srodowisku Edgecam Workflow Solids

»  Przygotowywanie detali do obrébki oraz definiowanie i wybieranie narzedzi skrawajacych
= Wybdr odpowiedniej strategii obrobczej i przeprowadzanie symulagji sciezki narzedzia

»  Wizualizacja struktury obrobionej powierzchni, wykrywanie kolizji i generowanie kodu NC
s Automatyzacja programowania z wykorzystaniem nowoczesnych mozliwosci Edgecama

Dotacz do zawodowcow korzystajacych z popularnego oprogramowania CAM!
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