LOGISTYIKA

BIZNES - INNOWACJE — TRENDY ]

0coe

mCena 39.00 2+ (w tym 8% VAT) mindeks 372765 M www.logistyka.net.pl

5 AR
s

s Y aVy <N

& ) N Ay e

= <o S
NS e
Sz, B SBTY ViSTah Vﬁ’ = =
- N U }"Q‘MVZB = ‘> 7
= % AN , =

Y,

Na

™

"lé)e"\\.\- z

EAse il
827 Sy
N ﬂ‘@g‘?

By
g

CZAS
ROBOTOW

ROBOTYZACJA | AUTOMATYZACJA PROCESOW MAGAZYNOWYCH

A

%
o
4 _

i
b
§

2

A

:
-

ISSN 1231-5478
9 771231 7008

54



LOGISTYKA 1/2020  SPIS TRESCI

10

Logistyka 4.0 — puka do polskich firm

Rozmowa z Karoling Tokarz — prezes zarzadu i dyrektor naczelng PROMAG SA.

Coboty w przemysle

Coboty sa tatwe do programowania

| elastyczne w zmiennym ukfadzie pro-
dukcyjnym, skutecznie obnizajac koszty
inwestycyjne i operacyjne. W wyniku
tego nie tylko automatyzuja prace recz-
ng, ale takze zapewniajg pracownikom
bezpieczne i wygodne Srodowisko pracy.

24

Robotyka magazynowa

Automatyka i robotyka magazynowa

nie stanowig juz trendu, lecz rzeczywi-
stoscC dzisiejszej intralogistyki. Inwestycje
zwracajg sie dzieki poprawie struktu-

ry zatrudnienia, 0szczednosci energii

| ogolnemu planowaniu. Oczekuje sie,

ze towary beda dostarczane szybciej,

60 a koszty spadna.
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Coboty w przemysle

Radostaw Matiakowski
Prezes CoRobotics Sp. z 0.0.

Coboty sa tatwe do programowania

| elastyczne w zmiennym uktadzie
produkcyjnym, skutecznie

obnizajac koszty inwestycyjne

| operacyjne. W wyniku tego nie tylko
automatyzujg prace reczng, ale takze
zapewniajg pracownikom bezpieczne
I wygodne srodowisko pracy.
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Robotyzacja rozwija sie obecnie bardzo dyna-
micznie. Wedtug danych IFR — Miedzynarodowej
Federacji Robotyki — liczba robotow wspotpracu-
jacych, tzw. cobotow, zwieksza sie racznie o 23%.
Kolejnym istotnym wskaznikiem jest gestosc ro-
botyzadji, ktarg wyraza ilos¢ robotaw na 10000
zatrudnionych. Zdecydowany prym wioda tu kra-
Jje azjatyckie: najwieksza gestosc robotyzacji po-
siada Singapur: z iloscia 831 robotow na 10000
zatrudnionych, drugie miejsce zajmuje Korea Po-
tudniowa z iloscig 774 robotow. Z krajow europej-
skich wyrozniajg sie Niemcy z iloscia 338 robotow.
Polska zajmuje adlegte miejsce z 42 robotami, ale
pozytywne jest to, ze jeszcze rok wczesniej byto
to tylko 36 robatow. Historycznie robotyzacja za-
czetasie w branzy automotive juz w latach 60. Do
dzis to najsilniej zrobotyzowana branza. Obecnie
robotyka intensywnie pojawia sie rowniez w in-
nych branzach, gdzie potrzebne sg powtarzalne
i doktadne ruchy ludzkich rak. Gdyby spojrzec na
robotyzacje w ujeciu branzowym, to najczescie]
automatyzuje sie procesy produkcyjne w prze-
mysle motoryzacyjnym, farmaceutycznym, ko-
smetycznym, meblarskim, elektronicznym, AGD/
RTV, obrobce metalu, przetworstwie tworzyw
sztucznych, badaniach. Dzis aplikacje zroboty-
zowane z wykorzystaniem cobotow pozwalajg
tatwo | szybko wykaonywac operacje paletyzadji,
pakowania, montazu, obstugi maszyn (CNC, pras,
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wiryskarek, itp.), operacje wykonczeniowe, testo-
wanie | kontrale jakosci, przykrecanie, nitowanie,
polerowanie, lakierowanie, klejenie, spawanie.
Rzektbym, ze dostepna dzis technologia pozwala
zrobotyzowac niemal kazda czynnosc.

Szczegolng role w dynamicznej robotyzacji prze-
mystu majg roboty wspotpracujace tzw. coboty.
Roboty wspotpracujace staty sie popularne z kil-
ku powodow. Po pierwsze ich tatwosc programo-
wania porawnywalna jest z obstuga smartfona.
Po godzinie nauki mazemy sami programowac
podstawowe aplikacje, a co za tym idzie, mamy
mozliwosc robotyzagi nawet krotko i srednio-
seryjnej produkgi. Po drugie elastycznosc, ktora
wynika z mozliwasci zastosowania ich w niemal
kazdej aplikagi. Do tego mozliwosc szybkiego
przemieszczania pomiedzy stanowiskami na
mobilnych podstawach. Po trzecie — bezpieczna
praca obok operatora, bez kosztownego wygro-
dzenia i koniecznosci budowania fundamentaw.
Po czwarte — 100% powtarzalna jakosc, a w przy-
padku przemystowych robotow wspotpracuja-
cych, mozliwosc pracy z petna predkoscia przez
24 godziny na dobe. W efekcie dostajemy tatwe,
szybkie, precyzyjne | wydajne narzedzie, ktore
zwraca sie juz po 6 miesigcach. Trudno o lepsza
inwestycje. Mysle, ze to klucz do efektywnej pro-
dukgi w takich aplikagach jak: abstuga maszyn

Robot wspétpracujacy HCR w bezpiecznej interakgji z cztowiekiem
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Cobot HCR spawajacy elementy metalowe u jednego z klientow z potudniowej Polski

(CNC, prasy, wtryskarki) i linii produkcyjnych, pa-
kowanie, przykrecanie, testy i kontrola, paletyza-
Cja, spawanie, polerowanie, klejenie, malowanie
I wiele innych, gdzie zrobotyzowane ramie precy-
zyjnie wykonuje swoje zadania przez 24 godziny.

Jednym z najczescie) automatyzowanych proce-
sow jest paletyzacja. To monotonny proces, ktary
polega na dtugatrwatym przemieszczaniu znacz-
nych ciezarow w nieergonomicznych pozygach.
Zrobotyzowanie tego procesu z wykarzystaniem
cobota jest stosunkowo proste. Wystarczy wybrac
odpowiedni chwytak prozniowy np. CoGRIP, ktory
montuje sie w systemie Plug'n’Play na robotach
HCR. Nastepnie ustawiamy robota na kancu linii,
pokazujac miejsce, z ktorego bedzie pobierat ta-
dunek. W dalszej czesci pokazujemy naroza palety
I wprowadzamy wymiar kartonow oraz ich liczbe
wzdtuz i wszerz warstwy. Na kaniec tylko ustawia-
my liczbe warstw i robot moze pracowac. Oczywi-
scie mazemy, dla zwiekszenia pewnosci dziatania,
podtaczyc na koncu linii fotokomorke, ktora bedzie
sygnalizowata, ze towar jest na linii do pobrania.
Wiele firm zgtasza, ze manualna paletyzaga wia-
ze sie z dobowym ukfadaniem kartonow o masie
okoto 70-80 ton, co jest, niestety, szkodliwym
czynnikiem dla pracujacych ludzi. Coboty sg do-
skonatym narzedziem do szybkiej robotyzagji pa-
letyzagji na koncu linii.

Kolgjnym, chetnie automatyzowanym procesem,
w ktorym cobaoty sie doskonale sprawdzaja, jest
obstuga maszyn, linii i gniazd produkcyjnych. To
monotonne zajecie wymagajace precyzji. W celu
robotyzagi obstugi maszyn nalezy wybrac robota
0 odpowiednim zasiegu i udzwigu. Nastepnie nalezy
wyliczyc jaki potrzebujemy bufor na surowce i wyroby
gatowe. Od wielkosci tego bufora bedzie zalezato, jak
czesta niezbedna bedzie ingerendja operatora zwig-
zana z uzupetnieniem surowca i odbiorem produk-
tow gotowych. Programowanie polega po pokaza-
niu lokalizagji gniazda maszyny i migjsc z surowcem
I wyrobem gotowym. Dodatkawo do wejsc i wyjsc
w sterowniku robota HCR fatwo podtgczymy sygna-
ty sterujgce maszyny, by rabot po zatadunku magt
zainicjowac cykl pracy. W celu optymalizagi wydano-
Scl zasadne jest stosowanie podwaojnego chwytaka,
ktory jedna strona odbiera wyrob gotowy, a w dru-
giej czescl trzyma surowiec, tadujac go do kolejnego
cyklu obrobczega. Jako przyktad moge przytoczyc tu
firme z potudniowej Polski, ktora realizuje wieloletnie
Zlecenia dla sektora lotniczego w zakresie kontrak-
towej produkgji elementow z aluminium na maszy-
nach CNC. Firma ta posiada kilkanascie wysoko spe-
galistycznych maszyn CNC. Niestety, caraz trudniej
jej skompletowac obsade nocnej zmiany. Podobnie
w dni wolne | Swieta. Przedsiebiorstwo to zdecy-
dowato sie zainwestowac w robaty HCR, chwytaki
ROBOTIQ, szkolenie | asyste wdrozeniowa. Dzieki
takiemu podejsciu firma zbudowata wewnetrzne
kompetencge do programowania robotow, a kazdy
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zatadunek i roztadunek maszyny CNC dla dowol-
nego nowego produktu jest wdrazany w ciggu kilku
minut. Po wprowadzeniu robotow HCR, maszyny
CNC moga pracowac przez 24 godziny, a do ich ob-
stugi wystarcza tylko jedna osoba, ktora zajmuje sie
uzupetnianiem podajnikdw z materiatemn | odbiorem
palet z produktami gotowymi.

Kolejnym procesem wartym omowienia jest spa-
wanie. To praces wigzacy sie z pracg w trudnych
warunkach, gdzie wydajnosc spawacza male-
je z kazda godzina pracy. A nalezy zachowac tu
szczeg0lng ostroznosc | doktadnose, by spoiny
byty wykonane precyzyjnie. Z pomoca przychodzi
tuta) EasyWelder, bazujgcy na robocie wspotpra-
cujacym HCR. Dzieki zastosowaniu cobota mozna
w fatwy i prosty sposob programowac ruchy po-
przez pokazanie kilku punktow, pomiedzy ktory-
mi ma zostac wykonana spoina. Dodatkowo dla
kazdej spoiny ustawiamy technologie z biblioteki
gotowych ustawien, mozemy rowniez wprowa-
dzi€ swoje wtasne ustawienia. Programowanie
spawania jest szybkie i tatwe — wybieramy od-
powiednie ikonki i prowadzimy ramie w trybie
uczenia od punktu do punktu. W efekcie uzysku-
jemy wydajne narzedzie, zapewniajace w 100%
powtarzalne spawy. To wszystko powoduje, ze
robotyzacja spawania jest jedng z czesciej wybie-
ranych aplikagji dla cobotow. Szczegdlnie majac
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na uwadze tatwosc | szybkosC wdrozenia wobec
ograniczanej liczby spawaczy w Polsce.

Czesto spotykam sie z pytaniami jakiego cobo-
ta wybrac. Na rynku istnieje wiele r6znorodnych
cobotow, ktore dosc podobnie spetnigjg swoje
funkcje. Nalezy jednak zwrocié uwage na istotne
szczegOty, ktore maja duze znaczenie w codzien-
nej eksploatagji, takie jak:

» Udzwigizasieg. Warto zakfadac, ze cobot moze
jutro pracowac przy innej aplikagi i jezeli mamy
mozliwosc wybaru cabota o lepszych parame-
trach, warto miec to na uwadze.

» Producent — sprawa kluczowa jest potencjat
technologiczny dostawcy. Warto stawiac na
sprawdzonych i powaznych dostawcaw, kto-
rzy beda oferowali gwarancje rozwoju sprzetu,
serwisu | aktualizagi oprogramowania przez
kolejne lata.

« W peftni metalowa obudowa, zapewniajg-
ca prace w trudnych warunkach 24 godziny
na dobe, o stopniu ochrony minimum P54,
a w przypadku zastosowan labaratoryjnych —
certyfikat Cleanroom.

= [l0oSC wejsC 1 wyjsc, zarowno w sterowniku, jak
rowniez w nadgarstku robota. Wieksza ilosc in-
terfejsow pozwala na podtaczanie wielu rozno-
rodnych akcesoriow.

Cobot HCR przy obstudze linii produkcji kosmetykow
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» Wsparcie techniczne, jakie zapewnia dany pro-
dukt, np. szkolenia, serwis.

Obserwujac dzisiejsze funkcje cobotow, nalezy
mieC na uwadze, ze producenci nie powiedzieli
w(cigz ostatniego stowa. Przed nami jeszcze wie-
le faz rozwoju tych urzadzen. Do najwazniejszych
z nich zaliczy¢ nalezy zwiekszanie parametrow
roboczych, a szczegdlnie predkosc pracy, przy
zachowaniu bezpiecznej interakgji z cztowiekiem.
Dzieki temu mozliwe stanie sie stosowanie cobo-
tow w miejscach o jeszcze kratszych czasach cy-
klu, a jednoczesnie w fabrykach, gdzie ukfad prze-
strzeni produkcyjnej nie pozwala na stosowanie
tradycyjnych robotow przemystowych.

Kolejnym kierunkiem rozwoju cobotow z pew-
noscia bedzie lepsza interakga z otoczeniem
| gromadzenie wiedzy z wykonywanych procesow.
Z pomoca przychodzi tutaj dynamiczny rozwa

systemaw wizyjnych, skanerow bezpieczenstwa,
czujnikaw sity, ale rowniez komunikagi miedzy
samymi cobotami w obrebie fabryki. Dzieki coraz
inteligentniejszemu oczujnikowaniu i komunikagji,
cobot bedzie mogt precyzyjnie sie pozycjonowac
I widzieC wszystkie zmiany w swoim otoczeniu,
Nie bedzie problemu, gdy wtargnie postronna
osoba. Dzis naruszenie strefy wywotuje konkret-
ne dziatanie. W niedalekiej przysztosci robot oce-
ni rodzaj ruchu i zachowanie cztowieka w swoim
otoczeniu. Na tej podstawie podejmie optymalne
decyzje, by z jednej strony zachowac bezpieczen-
stwo, a z drugie] — nie zatrzymywac procesu pro-
dukgji. Podobnie bedzie w przypadku, gdy element
na tasmie przyjedzie zle spozycjonowany czy po-
jawi sie niekompletny. Robot, majac doswiadcze-
nie z poprzednich cykli | operacji, bedzie mogt za-
adaptowac sie do inaczej raztazonych elementaw
lub powiadomi obstuge, ze nastapit btad.
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Kolejng zaleta ptynaca z coraz wydajniejszego
i inteligentnego oprogramowania i sprzetu, be-
dzie mozliwoSC automatycznego odnajdywania
sie rabota w przestrzeni. Nie bedzie juz koniecz-
nosci precyzyjnego pozycjonowania elemen-
tow na stanowisku — cobot bedzie pracowat jak
cztowiek, samodzielnie biorgc poprawke na dy-
namiczne zmiany w otoczeniu.

Obserwuje, ze proces robotyzac)i caty czas przy-
Spiesza. Po pierwsze demografia — nie tylko
w Polsce ale rowniez na swiecie. Wedtug danych
GUS do 2030 roku w Palsce liczba 0sob czyn-
nych zawadowo, zmniejszy sie o 20%. To 0znacza
wzrost pfac | drastyczny spadek dostepnosci sity
robocze). Firmy, ktore sie nie zrobotyzuja, straca
konkurencyjnosc. Z drugiej strony raport McKin-
sey ,Ramie w ramie z roabatem” z 2018 raku po-
kazuje, ze w Polsce jest patencjat do robotyzag:
49% operagji wykonywanych jest obecnie manu-

Kup ksigzke
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alnie, ca przekfada sie na automatyzacge 7,3 min.
Mmiejsc pracy. Ten sam raport prognozuje, ze przy
powszechnej robotyzacji mozemy osiagnac do-
datkowy 15% wzrost PKB. Dzieki powszechne
automatyzagji powstana nowe miejsca pracy,
a pracownicy beda padnosic kompetencje. Obec-
nie obserwujemy wzmozone zainteresowanie
przedsiebiorcaw robotami.

Warto wspomnieC przyktad, gdzie ostatnio
wdrazalismy robota wspotpracujacego do pa-
letyzagji. Z jednej strony firma borykata sie
z brakiem rak do pracy, a z drugiej nikt nie chciat
dzwigac ciezarow przez 8 godzin pracy. Okazato
sie, ze w Ciagu 24 godzin pracy ludzie przetado-
wujg prawie 80 ton produktow. To zdecydowa-
nie monotonna | szkodliwa praca, ktorg warto
oddac rabotom. Zaktad ten pracuje 24 godziny,
7 dniw tygodniu, dzieki czemu odzyskat 4 etaty
do prac o wiekszej wartosci dodane).
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Robotyka magazynowa - tak, ale jaka?

Trendy w intralogistyce na najblizsze lata

Crystal Parrott
Global Vice President of Dematic's Robotics Center of Excellence

Automatyka i robotyka magazynowa nie stanowia juz trendu, lecz rzeczywistosc dzisiejszej intralogistyki.
Inwestycje, jakkolwiek znaczace pod wzgledem finansowym, zwracajg sie dzieki poprawie struktury zatrud-
nienia, oszczednosci energii | ogolnemu planowaniu. Przewidywane trendy wspiera samonapedzajacy sie
mechanizm efektywnaosci. Oczekuje sie, ze towary beda dostarczane szybciej, a koszty spadna. Jeszcze nie
tak dawno automatyzacja wiazata sie ze struktura: roboty byty maszynami, ktore wielokrotnie wykonywaty
ten sam krok roboczy. W tym celu okreslone obiekty, nad ktarym pracowaty, musiaty znajdowac sie zawsze
w tym samym miejscu. Najczesciej miaty rowniez ten sam ksztatt. Wspotczesne patrzeby rynku wiaza sie
raczej z obstuga ,mieszanki” bardzo roznych artykutow, nie zas duzych partii tego samego produktu, a kom-
pletowanie powinno byC procesowane mozliwie najszybciej. Wyzwanie polega na tym, aby zaprojektowac
magazyn, ktory bedzie elastyczny na kazdym etapie — modutowy i inteligentny.
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Trend 1: Roboty uczg sie myslec

Rozwoj sektora e-commerce | zmiana wzorcow
konsumpcji napedzaja pierwszy trend. Po pierw-
sze, postepujaca urbanizacja prowadzi do powsta-
wania matych magazynow w niewielkim oddaleniu
od klienta. Po drugie, @ moze przede wszystkim,
ogromna liczba branz i przedsiebiarstw stoi przed
tym samym problemem, co robot kompletujacy:
nie wiedza, co bedzie dalej.

Jeszcze nie tak dawno temu magazyny byty sta-
tyczne — zaprojektowane z mysla o kankretnej
dziatalnoscl w okreSlonym czasie. Teraz to sie
zmienito. Potrzeby konsumentow szybko ewalu-
Uja, a co za tym idzie, handel elektroniczny musi
jak najszybciej odpowiedzie¢ na niestabilny popyt.
Nawet w jednym sektorze popyt maze sie znacz-
nie roznic w skali jednega roku. Chcac sprostac
brakowi stabilnosci, magazyny nalezy projektowac
w sposab elastyczny, by szybko reagowac na na-
gte spietrzenie zamowien lub zmiany w wymaga-
niach klientaw.

Kup ksigzke

IIRENE | OGISTYKA 1/2020

Wszystkie te wyze] wspomniane elementy do-
ktadnie apisuja wymagania stawiane przed ma-
gazynami w najblizszej przysztosc: beda prawie
catkowicie zautomatyzowane. Maszyny nie beda
juz realizowaty monatonnych, ujednoliconych eta-
pow pracy, ale beda podejmowaty wiasne decyzje
w oparciu 0 gromadzone dane | swoje mozliwasci
analityczne.

Cata branza prowadzi badania nad sposoba-
mi, jak efektywnie nauczyc maszyny pobierania
z pudetka przedmiotow roznigcych sie wygla-
dem — a te bywaja miekkie lub twarde, moga
mieC ttusta powierzchnie lub na przyktad wy-
stepujg w zupetnie innym opakowaniu niz dzien
wczesniej (bo przyktadowo pojawita sie limito-
wana edycja jubileuszowa). Technicznie jest to
mozliwe przy uzyciu chwytakow wielopalcza-
stych lub prazniowych. Niemniej jednak roboty
muszg stac sie bardziej inteligentne. Niezbedne
sg kamery | czujniki dotyku. Innymi stawy, robo-
tyce potrzebna jest sztuczna inteligencja, ktora
kontroluje i przeksztatca widziany obraz w ruch.

Trend 2: Przenoszenie magazynow blizej klienta

Robotyka jest adpowiedzig na wiele wyzwan. Nie-
liczne braki w automatyce zostang wkrotce zlikwi-
dowane. Konsekwentna automatyzacja przyda sie
zarowno duzym klientom, dysponujacym znaczng
przestrzenig magazynowa, jak | lokalnym detali-
stom. Pod wieloma wzgledami bardzo interesuja-
cym polem, z perspektywy Dematic, jest tak zwa-
na ,ostatnia mila’ czyli obszar w centrum miasta
I bezposredni kontakt z klientem koncowym — czy
to w sklepie, czy przy drzwiach do mieszkania. Etap
ten aktywnie abstuguja m.n. takie innowacje, jak
w petni automatyczny system PackMyRide. Moze
on przetwarzac paczki o roznych rozmiarach, ukfa-
dac je w pozadanej kolejnosci i sortowac do regatu
zatadowczego, ktory nastepnie jest transportowa-
ny do ciezarowki przez AGV (Automatic Guided VVe-
hicles, pojazdy sterowane automatycznie). Jest to
mozliwe dopiero od niedawna; pozwala zaoszcze-
dzic czas: dostawcy paczek nie musza juz ich sor-
towac i fadowac recznie, lecz moga skoncentrowac
sie na swoim podstawowym zadaniu — dostawie.

Kolejnym czynnikiem jest odlegtosc. Im blize)
klienta, tym tansza bedzie ostatnia mila. Stowem
kluczem jest tu mikrokompletacja (ang. micro-
-fulfillment): systemy o niezwykle kompaktowej
konstrukgi, ktore moga kompletowac zamowie-
nia w petni automatycznie w ciggu godziny, a ich
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rozmiary pozwalajg im zmiescic sie, na przyktad,
na zapleczu sklepu detalicznego. W pewnym mo-
mencie roboty beda rowniez pomagal w skta-
dowaniu i wyszukiwaniu produktow na potkach
sklepowych. Juz teraz eksperymentuje sie z au-
tomatycznymi pojazdami lub dronami, ktore do-
starczajg towary do klientow.

Trend 3: Oprogramowanie wazniejsze od me-
chatroniki

Celem Dematic jest automatyzagja wszystkich
funkgji logistyki magazynowej, ktére moga wy-
kanywac roboty — ale zarzadzane przez ludzi.
Aby to osiggnal, oprogramowanie | efektywne
planowanie musza stac sie przewaga konkuren-
cyjna, a technologia i mechatronika pozostang
madutowymi ,surowcami’.

Roboty nie beda juz przywigzane do miejsca. Od
jakiegos czasu wstepnym rozwigzaniem w tym
kierunku sa AGV. Wymagaja jednak kierowania
I instrukgi. W przysztosci zostang uzupetnione

0 autonomiczne roboty mobilne (AMR), ktore sa- W te] wizji istotne jest przemyslenie aranzacji
madzielnie szukaja swojej drogi | nie zatrzymuja wnetrz magazynow — na przyktad dlatego, ze
sie na przeszkodzie, lecz madrze ja pokonuja. Po- robot nie tylko przemieszcza sie do regatu, lecz
ruszajacy sie pojedynczy robot jest bezuzytecz- takze przenosi go bezpasrednio ze soba. Oto-
ny; dopiero gdy dwa roboty beda sie poruszac, czenie staje sie modutowe | mobilne. Wydaje sie,
nastapi optymalizacja szybkosci wyszukiwania ze to przysztosé, ale krok po kroku te systemy
i przeptywu produktow. wprowadzane sa juz dzis.
REKLAMA

Zautomatyzowany przeptyw materiatow

dzieki Dematic — w sama pore

Typowe problemy zwigzane z produkcjg jednostkowg
(na zamowienie) obejmuja ztozonos¢ rodzajow
produktéw, mate rozmiary partii, r6znorodne procesy
produkcyjne i wreszcie cykliczne wahania popytu na
rynku.

Odwiedz nas na LogiMAT
Hala 1, Stoisko H61

1Y 13 (] L Transport takich produktéw wymaga elastycznego

rozwiazania logistycznego. Autonomiczne roboty
mobilne AGV Dematic zapewniaja maksymalna
wolna przestrzen oraz sg tatwe do dostosowania
do zmian zachodzacych w uktadzie zaktadu
produkcyjnego i magazynu.

DEMATIC

Kup ksiake
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Nowy, lepszy, bardziej spojny.

Polski Model Danych Produktowych zharmonizowany

Powotana przez GS1 Polska grupa robocza opracowata w 2019 r. nowy model da-
nych, zgodny z potrzebami polskiego rynku. W efekcie poprawita sie jakosc danych
produktowych, wptywajac na zmiany w zakresie obstugi procesow sprzedazy oraz
bezpieczenstwa - zarowno dostawcow, posrednikow, jak i sieci handlowych.

Dotychczasowy Polski Model Danych Produktowych,
opracawany na przetomie 20161 2017 r. | trakto-
wany jako wzorzec dla dostawcow, sieci handlo-
wych | operatorow katalogow GDSN (Global Data
Synchronisation Network), zostat uzupetniony glo-
balnie uzgodnionymi zestawami atrybutow. Nowe
rozwigzanie wspiera i usprawnia procesy sprzeda-
7y w tancuchach dostaw zarowno w warstwie lo-
gistycznej B2B, jak i w e-commerce, czyli w sprze-
dazy internetowe).

Polska versus reszta Swiata

Harmonizacja zaktadata uproszczenie Polskie-
go Modelu Danych Produktowych, stanowiac
wymierna pomoc merytoryczna. Jej celem jest
zwiekszenie wydajnosci dastawcow i obnize-
nie kosztow obstugi przez eliminacje btedow.
Padczas tworzenia nowej wersji Polskiego Mo-
delu Danych Produktowych przyjeto zatozenie,
ze musi on byC w petni zgadny ze standardem

Kup ksigzke
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GDSN (Global Data Synchronisation Network). Jed-
noczesnie powinien odpowiadaC na potrzeby
polskich dostawcow i sieci handlowych zarowno
7 punktu widzenia bezpieczenstwa konsumenta,
jak i faktycznych mozliwosci odwzorowania da-
nych przez polskich producentow.

Harmonizacja w praktyce

Ze wzgledu na ztozonosC procesu harmoniza-
Cje podzielono na kilka etapow. Pierwszy z nich
zaktadat dogtebna analize oraz redefinicje ist-
niejacych potrzeb rodzimego rynku. Mapowanie
z wykorzystaniem Globalnego Modelu Danych,
przeprowadzone wsrod polskich  dostawcow
i sieci handlowych, umozliwito zebranie wszyst-
kich kluczowych elementow (atrybutow opi-
sujacych poszczegdlne jednostki  handlowe).
Obecnie opracowane modele globalne dotycza
wyrabow spozywczych, chemii gospodarczej,
karm dla zwierzat, wyrobow alkoholowych i ty-
toniowych.

Na poczatek Polski Model Danych odwzorowuje
informacje nt. branzy FMCG, czyli opisy wyro-
bow spozywczych i okotospozywczych. W nowe)
strukturze znalazto sie az 200 atrybutow, po-
dzielonych na sekcje tematyczne, a wsrod nich
m.in. dane wiasciciela marki, nazwy wyrobu,
opis, informacje wymiarowo-wagaowe, informa-
cje nt. przechowywania. Przy okazji harmonizacji
udato sie rowniez uwzgledniC przyszte zapo-
trzebaowanie polskich uzytkownikow w zakresie
prawidtowego aodwzorowania danych wyrobow
spozywczych, ze szczegdlnym uwzglednieniem
regulacji unijnej 1169/EU. Maowa o bezpieczen-
stwie konsumenta, zatem wazne s3 informacje
zywieniowe, kalarycznosc, a zwtaszcza zawar-
tosc substancji niebezpiecznych dla zdrowia
I zycia, czyli obecnosc alergenow.

Warto przeczytac!

IIRENE | OGISTYKA 1/2020

Przejrzystosc i porzadek

Zmiany w modelujuz spowodowaty poprawe kom-
pletnosciijakosci danych produktowych. Ostatecz-
nym efektem ujednoliceniaistandaryzacjiwymiany
informacji produktowychbedzie zmniejszenie liczby
btedow | wydatny wptyw na parametry sprzedazy.
Jak wygladaja plany na najblizsza przysztosc? Rok
2020 stoi pod znakiem dalszych implementadji
modeli danych I ich harmonizacji. Bedzie to wy-
magato wiekszego zaangazowania duzych produ-
centow i sieci handlowych w Polsce, ktarzy stang
sie swaistymi ambasadorami standaryzacji modeli
danych. Uporzadkowanie i ujednalicenie struktury
informacyjnej zarawno na poziomie lokalnym, jak
I miedzynarodowym - to gtowny cel grupy GS1/
GDM na ten rok.

Aplikacja nowych atrybutow i harmonizacja Pol-
skiego Modelu Danych Produktowych to efekt
konsekwentnej polityki wdrazania standardow
GS1 w synchronizacji danych produktowych.
Jestesmy przekonani, ze uporzadkowanie infor-
macji na temat produktow przyniesie szybkie
efekty na polskim rynku

dr inz. Krzysztof Muszyfski, Data Quality Project
Manager, Siec Badawcza tUKASIEWICZ — Instytut
Logistyki I Magazynowania, ekspert G51 Palska.

Grupy roboczej GDSN.

Wiecej na temat Globalnych Modeli
Danych znajduje sie w materiatach

Kup ksigzke
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NA LOGISTYCE ZNAMY SIE NAJLEPIE]

Woewew L O G T Y K ARNE T SRS

Kup ksigzke


http://ebookpoint.pl/page354U~rt/e_1m48_ebook

	Okładka 1_2020-1
	Okładka 1_2020-2
	eLogistyka_1_2020z
	Okładka 1_2020-3
	Okładka 1_2020-4



